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Pagrindini; akio Saky poveikio aplinkai mazinimas yra vienas Lietuvosrndas vystymosi
prioritety. Svarbiausia §i proces ijgyvendinimo slyga yra spartaus ir stabilaus ekonomikos
augimo derinimas su aplinkos kokybe, siekis iSvieptamonires tarSos poveikio ekosistemoms,
vandens telkinj degradacijos, oro tarSos. Vadovaujantis mokstinig bei technologiés pazangos
principu, apibéZztu Nacionaligje darnaus vystymosi strategijojgvairiy sektoriy ir ju Saky
vystymasis turi bti pagiistas SiuolaikiSkais mokslo laémais, ziniomis, naujausiomis aplinkai
kuo mazesineigiana poveilf daragiomis technologijomis.

Vienas svarbiaugi Europos Bendrijos teis akt;, reglamentuojatiy pramonir tars, yra
1996 m. rug§o 24 d. Tarybos direktyva 96/61/ERldarSos integruotos prevencijos ir konésl
(TIPK). Sios direktyvos tikslas yragyvendinti integruat tar$os, kuk sukelia stambiausios
pramorgs ir Zengs tkio imores, prevency ir kontrok, nes pramonimi proces tarSa vis dar iSlieka
svarbiausi aplinkos apsaugos problem dirvozemio, vandens, lietauggsgjimo, eutrofikacijos,
globalinio atSilimo, fotocheminio ozono susidarymaeetal;, patvaryju organini; terSal; iSmetimo
1 aplinka priezastimi.

TIPK direktyva siekiama radikalaus aplinkos apsauggerinimo diegiant geriausius
prieinamus gamybostdus (GPGB), iSlyginant techninigsioniy netolygumus Europosafsingoje,
tuo pa&iu skatinamasmoniy modernizavimas inj konkurencingumo augimas.

Geriausias prieinamas gamybaslas (GPGB)- tai veiksmingiausia ir pazangiausi&lesiir
jos vykdymo metod plétojimo pakopa, parodanti, kad tam tikras gamybadab IS esrs gali kit
pagrindu nustatant iSmetanterSal ribines vertes, siekiant iSvengti tarsSos, o jein@manoma,
bendrai mazinti terSaliSmetimy ir ju poveil aplinkai;

e gamybos bizdas — tiek naudojama technologija, tiek ir parinkti todai irenginiui suprojektuoti,
pastatyti, aptarnauti, eksploatuotijiugdaryti;

e prieinamas gamybos bizdas — gamybos tidas, iSpitotas tokiu mastu, kuris leidziaigyvendinti
atitinkamame pramas sektoriuje, esant ekonomisSkai ir techniSkai tmkens glygoms,
atsizvelgiantj ssnaudas ir jo pranasunir | tai, ar tas gamybositdas naudojamas Lietuvos
Respublikoje, jeigu jis yra prieinamas veiklos vytajui;

e (geriausias gamybos biidas — veiksmingiausias gamybositdas siekiant auksSto aplinkos
apsaugos lygio;

e (geriausia technologija — tai naujausiaranga, pazangiausi veiklos gamybagldi, leidziantys
praktiSkai sumazinti aplinkos tars

e jrenginys — vienoje teritorijoje esantis stacionarus tecbsikbjektas, kuriame vykdoma viena
arba kelios tiesiogiai ir technisSkai susijusioski@s sys;

e 1-0jo priedo jrenginys — stacionarus technikos objektas, kuriame vykdemaa arba kelios
Taisykliy 1 priede iSvardyt veiklos GSiy, ir bet kuri kita tiesiogiai susijusi veikla, kuri
techniSkai siejasi su toje vietoje (teritorijojejkdoma veikla, ir kuri gali tuti poveikj terSal
iSmetimui ir tarSai.

Lietuvoje TarSos integruotos prevencijos ir korgsolleidimy iSdavimo, atnaujinimo ir
panaikinimo taisyldse (Zin., 2002, Nr. 85 — 3684)virtinta integruota tar$os prevencijos ir
kontroks sistema pilnai atitinka Tarybos direktyvos 96ER feikalavimusIrenginiai, atitinkantys
TIPK taisykliu 1 ir 2 priedy kriterijus, negali vykdytitkinés veiklos be jiems iSduoto tarSos
integruotos prevencijos ir kontésl leidimo.

ISduodant, atnaujinant ar koreguojant TIPK leidirtwrs bati uztikrinama:

e Racionalus gamtos iStellir efektyvus energijos naudojimas.

e Gamybos procesmetuj ora ir vanden iSmetanm/ iSleidziamy, beii dirvozem patenkatiy
terSal; mazinimas (Svarespitechnologiy taikymas, maziau pavojingnedziag naudojimas,
tinkamy zaliaw; parinkimas).

e TarSos, susidargims gamybos metu, kontéo(valymo technologij diegimas).

e Atlieky mazinimas,y pakartotinis panaudojimas, tvarkymas bei saugirsas.



e Priemorgs triukSmui ir vibracijai, kvapams mazinti.

e Aplinkos apsaugos priemés neatitiktiremis jrenginio veiklos glygomis, avariy prevencijos ir
kontroks bei padarini likvidavimo priemons, teritorijos sutvarkymas nutrauktising veikla.

e Eksploatuojaniikinés veiklos objektus, neturithi pazeidZiamos nustatytos aplinkos kokyb
Nnormos.

e Nustatyta tvarka vykdomaskio subjekt; aplinkos monitoringas.

e Suinteresuat asmen bei visuome#s informavimas ir dalyvavimas leidimSdavimo procese.

ISduodant TIPK leidimus energetikos, metglamybos ir apdirbimo, nauding iSkasen,
chemijos pramats, atlieky tvarkymo ir kip veiklos GSiy irenginiams, atitinkantiems TIPK
taisykliy 1 priedo kriterijus, veiklos vykdytojai turi laikig specialiju TIPK leidimy iSdavimo
reikalavimy - atlikti akinés veiklos objekte naudojaptechnologiy, veiklos metod ir priemoniy
atitikimo GPGB palyginanji jvertinima, iskaitant Zaliay, vandens, energijos suvartojimmuotek;
ir atlieky susidarym, terSal; iSmetim, triukSmy ir vibracija.

Vadovaujantis ES GPGB informaciniais dokumentaig, gantraukomis, anotacijomis
nustatomi palyginamieji parametrai (pvizora iSmetam terSal, kiekis, energijos gaudos, su
nuotekomis iSleidZiamterSal; kiekis ar kt.). Jeirenginio veiklos rodikliai neatitinka GPGB lygio,
veiklos vykdytojas turi parengti aplinkosauginveiksmy plam, numatydamas pakeitimus, kurie
garantuos auksStesraplinkos apsaugos lygKiekvienu atveju iSduodant TIPK leidan GPGB
parametrai aptariami iralygos konkr&iam jrenginiui nustatomos pareigjo deryly su RAAD
keliu, remiantis pareigfo ir RAAD surinkta informacija.

Kiekvienoje paraiskoje TIPK leidimui gauti turiity:

e informacija apigrengin,

e informacija apie tai, kiek naudojama technologi@iklos metodai ir priemass atitinka GPGB,

« ES GPGB informaciniame dokumente nuradyaramety palyginimas symonés parametrais,

e jrenginio parametrams, neatitinkantiems GPGB lygagerinti parengtas Aplinkosaugini
veiksmy planas (TIPK taisykij 4 priedo 3.4.1 lenté).

GPGB juodyjy metal; apdirbimo pramogje reikalavimais privalo vadovautigkinés veiklos
vykdytojai, kurie eksploatuoja Siuos metalpdirbimojrenginius:
e Karsto valcavimo stakles, kuripaggumas didesnis kaip 20 torplieno per valang (TIPK
taisykliy 1 priedas, 2.3.1 punktas)
e [renginius, skirtus dengimui apsaugims lydyto metalo dangomis, kurikrova didesa kaip 2

tonos plieno per valand TIPK taisykliy 1 priedas, 2.3.3 punktas).



ES GPGB informacindokumeni juodyju metal; apdirbimo pramonei ,Reference Document
on Best Available Techniques in the Ferrous Mefafscessing Industry, December 2001“
sudarytas iS 4 dali(A -D) bei pried,.

A — C dalyse aprasomi juop; metal; apdirbimo ldai: A — apdirbimas karstojo ir Saltojo
formavimo ludais (valcavimas, vielos vigbparuoSimas), B — padengimas lydyto metalo dangomis
C — cinkavimas. ES GPGB informacinio dokumento jgadnetal; apdirbimo pramonei D dalyje
pateikiama detali informacija apie technologijas.

Juodiju metal; apdirbimo pramoés sektoriams idingi technologiy aspektai (gaunama
aplinkosaugigd nauda, pritaikomumas, poveikio aplinkos teng ir ekonominiai klausimai,
informacija apiegmones, kuriose Sios technologijmkegtos, di technologiy jdiegimo varomosios
jégos, nuorodos literatiiros Saltinius) apraSyti svarbiausiose Sio ES GR@&&macinio dokumento
dalyse A, B ir C, kur svarbu, pateikiant nuorogl@sdaj. Kiekviem i A, B, C daly sudaro bendra
informacija apie sektagi informacija apie graud; ir emisijy lygius, technologij, 1 kurias
atsizvelgta nustatant GPGB, apzvalga bei iSvades @PGB tarSos integruotos prevencijos ir
kontroks tikslams pasiekti.

ES GPGB informacinio dokumento jugd metal; apdirbimo pramonei A5, B.5 ir C.5
skyriuose nagrigjami Sk tking veikla apitadinantys GPGB parametrai (emisijoera, ypa: NOX,
IS krosni;, HCI emisijosj ora iS dekapiravimo proc@s energijos gnaudos, nuotak kuriose yra
tepal;, kietyju daleliy parametrai, tepalaiky emisijos, Zn turitios atliekos ir kt.).

Nors bendros GPGB iSvados ir su §chnologiy taikymu susi emisij ir sanaud; lygiai
taip pat iSdstyti ES GPGB informacinio dokumento santraukojagiau, siekiant gilesnio
supratimo, btina atsizvelgti visa ES GPGB informacinio dokumento tuirin

Skyriy apie GPGB numeracija atitinka ,Reference DocunoenBest Available Techniques in
the Ferrous Metals Processing Industry, Decemb@t “2@umeraci.



TURINYS

Ivadas

A DALIS. 5 SKYRIUS

A.5. Juodjuy metal; formavimo Saltuoju ir karStuojuilu GPGB

A.5.1. Juodjy metal; karstojo valcavimo staklynas
GPGB Zaliav ir priedy sandliavimui ir apdorojimui
GPGB metal pavirSiaus nusklembimo masinoms
Metaly pavirSiaus Slifavimo procesams

A.5.2. Juodjuy metal; Saltojo valcavimo staklynas

A.5.3. Vielos gamykla

B DALIS. 5 SKYRIUS

B.5. GPGB nepertraukiamo veikimo metgladengimo konvejerése linijose
B.5.1. Lakst galvanires dangos

B.5.2. Laks dengimas aliuminiu

B.5.3. Laksy dengimas Svino - alavo dangomis

B.5. 4. Vielos galvaninis padengimas

C DALIS. 5 SKYRIUS

C.5. GPGB periodinio veikimo galvanizacijos procese

1 priedas. EMISIJ MONITORINGAS

14
19

21
23
25
25
25

27

31



A DALIS. 5 SKYRIUS

A.5. JUODUJU METAL U FORMAVIMO SALTUOJU IR KARSTUOJU
BUDU GPGB

Siekdamas suprastii $kyriy ir jo turini skaitytojas tusty susipazinti su Sio ES GPGB
informacinio dokument@zanga ir yp& su 5 skyriumi: ,Kaip suprasti ir naudotis Siuo dokentu®.
Gamybos hdai ir su jais susij emisiy irfarba gnaud; lygiai, pateikiami Siame skyriuje, buvo
vertinti remiantis pasikartoja&n proceso stadijanalize jvertinant Siuos aspektus:

e |dentifikuojant esminius aplinkos apsaugos klausimskylargius atliekant metal formavina
karStais ar Saltais formavimoudais. Juodjy metal; apdirbimo sektoriaus technologini
proces stadip jvairove reiskia, kad poveikis apima visas aplinkos terfg@srbiausiju emisiju
tarpe yra emisijog org (ypa& NOX) iS kroshiy; energijos snaudos krosnims, nuotekos, kuriose
yra tepal ir kietyjy dalely, ragstis terSalai ir uztersto vandens nuotekagSfiy ir aliejaus
turin¢iy raky pavidalo emisijos ora ir tepal; turincios atliekos.

e Nustatant gamybosidus, tiesiogiai susijusius su Siomis emisijomis.

e Indentifikuojant geriausius aplinkos apsaugos wsiklygius Europos fungoje ir pasaulyje
gauty duomem pagrindu.

e Nustatant flygas, kurioms esant pasiekiami su GPGB suesijisijy lygiai; taip pat tai gali i
kastai, papildomi poveikio aplinkai skeavimai, pagrindigs technologij idiegimo varomosios
jégos.

e Nustatant geriausius prieinamus gamybaslus ir su y taikymu susijusius emisijir/arba
sanaud; lygius Siam sektoriui bengja prasme vadovaujantis Direktyvos 2(11) skyriumi Il
priedu.

Europos TIPK Biuro ekspertir Technires darbo grugs sprendimai buvo svarbiausi,
vertinant gamybos stadijas ir pasirenkant inforjeagpateikimo odus.

Remiantis Siuojvertinimu technologijos, ir tiek, kiekmanoma Siame skyriuje pateikiami
emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, manoma, yraidingi sektoriui apskritai ir
daugeliu atvej atspindi esamas Sio sektorigtenginy charakteristikas. Kai dokumente pateikiami
emisijy ar sinaud; lygiai ,susig su geriausi prieinany gamybos bdy taikymu®, tai reikia suprasti
ta prasme, kad Sie lygiai reiSkia aplinkos apsaugtarakteristikas, kuri galima tikétis Siame
sektoriuje idiegus aprasSytas technologijas, turint galvoje qusiyn tarp kasi bei kidingy
privalumy apibgziant GPGB. Té&au jie rera emisijp ar snaud; ribinés vereés ir neturi iti
suprantamos kaip tokios. Kai kuriais atvejais dalti techniSkaiimanoma pasiekti geresnius
emisijy ar snaud; lygius, ta&iau ctl susijusiy; kast; bei poveikio aplinkos elementams skavimy
iSvad; jie nelaikytini tinkamais GPGB visam sektoriui. sVitlto, tokie lygiai gali liti pagisti
konkreiiais atvejais, esant ypatingoms varomosioégsins.

Emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, nagrtini kartu su apib¥ztomis
standartiémis silygomis (pavyzdziui, vidurkinimo periodais).

Sqvoka ,su GPGB susg lygiai®, apraSyd auk€iau, reikia atskirti nuo termino ,pasiekiamas
lygis* , naudojamo kitur dokumente. Kai lygis yrpilaidinamas kaip ,pasiekiamas” taikant tam
tikra technologiy ar kady derin, reikty suprasti, kad Sis lygis yra titnas pasiekti per tam tikr
laikotarg, gerai aptarnaujamame ir eksploatuojamamemginyje arba procese, taikant GPGB
technologijas.



Duomenys apie kaStus, jei jie buvo prieinami, padeni kartu su ankstesniuose skyriuose
aptart; technologij apraSymais. Tai yra apytids nuorodos @ susijusiy kast; dydzio. Faktiniai
technologijosidiegimo kasStai labai priklausys nuo spedfinsituacijos, pavyzdziui, mokas,
imoky, beijrenginio techninj charakteristij. Néra galima dokumente pilnavertinti konkreius
tam tikrai vietai ndingus faktorius. Bl duomem apie kastus fikumo iSvados apie technologij
ekonomin igyvendinamura yra padarytos vadovaujantis esgimoniy duomenimis.

Numatoma, kad bendrieji GPGB, nurodomi Siame skgrivra pagrindas darant iSwadeél
esamadrenginio esam eksploatacinj savybiy, bei vertinant nagjirengiri. Siuo at?vilgiu, bendrieji
GPGB pads nustatant tinkamas, ,GPGB - paremtagygas jrenginiui ar nustatant benghias
privalomas taisykles pagal 9(8) straigsnNumatoma, kad naujiejiirenginiai gats hiti
suprojektuoti taip, kad veikloje pasiekGPGB ar netgi geresnius lygius, nei pateiktiefinge
dokumente. Taip pat manoma, kad esairigsginiai gali imti veikti ad@dami link GPGB lygy ar
geriau, priklausomai nuo techninio ir ekonominiohieologiu pritaikomumo kiekvienu atveju.

Nepaisant to, kad ES GPGB informaciniai dokumengea teisiSkai privalomi normatyviniai
dokumentai, jais ketinama pateikti informaciyadovautis pramais Sakoms, Salims r@ams ir
visuomenei apie pasiekiamus emijsijr sanaud; lygius taikant konkr&ias technologijas.
Atitinkamos ribires verts kiekvienu atveju turi iti nustatomos atsizvelgiantTIPK direktyvos
tikslus ir vietos slygas.

Siame skyriuje aptariami GPGB mazinti metapdirbimo, taikant 3alto ar karsto formavimo
budus, poveik aplinkai. Kur imanoma, skyriaus strikt atitinka gamybos liny strukiira,
nustatant GPGB atskiroms progepakopoms. T&au, kai kurios priemos, yp& pirminés ir
prevencigs priemo®rs, negali bti priskiriamos vienai proceso operacijai, ¢gbgriskiriamos visai
imonei. Kiek imanoma, priklausomai nuo esamo prieinaguomem kiekio, emisij lygiali,
efektyvumo ar polkdiy tempas yra pateikiami kaip nuoroda pagerinimuitikigalima tikétis
idiegus GPGB. Eilei gamybosiadh; akivaizdus teigiamas efektas negaiitibiSreikStas tiksliais
skatiais, t&iau keletas iSy yra visada laikytini GPGB.

Jei nenustatyta kitaip, emigiduomenys, pateikti skyriuose apie GPGB, yra diendsrkiai.
Emisiju i ora duomenys pateikiami prie standantisylygy - 273 K, 101,3 kPa, sausoms dujoms.

Nurodomi duomenys apigvandern iSleidZiamus terSalus yra dienos vidurkiai, apSkati
imant nmeginius per 24 valandas ar faltinmonées darbo laik (jei gamykla nedirba trimis
pamainomis).



A.5.1. Juodyjy metaly karStojo valcavimo staklynas

GPGB zaliaw ir pried y sanceliavimui ir apdorojimui yra Sie:

e ISsiliejimy ir nuokkiy surinkimas tinkam priemoni;, pvz. apsaugini duobiy ir drenazo
pagalba.

e Tepal, atskyrimas IS nuotekvandens ir iSgauto tepalo antrinis panaudojimas.

e Atskirto vandens valymas nuotgkalymoijrenginiuose.

Apskritai, geriausiasitwlaspavirSiaus gryninimo ir Zaliavos pavirSiaus paruosmo procesy
poveikiui aplinkai sumazinti yra dbnybé iSvengti meta] pavirSiaus apsaugos priemoni
naudojimo. Juogiy metal; liejiniy pavirSiaus kokyks pagerinimas sumazinant pavirSiaus
gryninimo poreik taip pat yra GPGB.

Be to, sekatios priemors buvo identifikuotos GPGB pavirSiaus gryninimui ligjiniy
paruoSimui:

Metaly pavirSiaus nusklembimo masinoms:

Siy masiny aptvaros ir dulkj sumazinimo bdai panaudojant audeklinius filtrus.

Buvo susitarta, kad Si gamybos operacija yra GR&&B puvojvairiy huomoni; dél susijusio
emisij lygio, nes Technigje darbo grugie nuomos iSsiskye. Vienaimore pasiek 5 - 10 mg/m
dulkiy emisiy lygi. Keletas ES Salinary teigge (neparemdamos nuomgnduomenimis, didingais
Siy irenginiy tipams), kad audeklinis filtras gali uztikrinti tiau nei 5 mg/Nrir kad kitent toks
lygis turi hiti siejamas su GPGB. ISreikstas kitas posi kad <20 mg/Nrhyra hidingas emisij
lygis.

e Elektrostatini nusodintuy naudojimas, kai audekliniai filtrai negaliatb taikomi cl
drégny damy. Néra duomen apie dulkip emisijas atskirosgnonése, bet praneSama apie

< 20 mg/Nniiki 20 - 115 mg/memisiju lygius. Vadovaujantis Technis darbo grugs nariy
pateikta informacija apie pasiekiamus dull@misiy lygius taikant elektrostatinius nusodintuvus
(kuriu valymo efektyvumas yra 95 — 99 %, kai dulldaleliy dydis yra >0,1 um iftekartiose
dujose yra 100 mg/ frdulkiy, o iSeinagiose 15 — 20 mg/NM[EUROFER HR]), naudojamus
oksidy ir dulkiy paSalinimui juodju metal; apdirbimo sektoriuje, dulki emisipu lygis, susigs su
GPGB taikymu, yra 15 — 20 mg/Nmkaip padilé¢ TIPK biuras. Nevyriausybini visuomenini
organizacijy su GPGB susip sillomas emisij lygis buvo 20- 50 mg/f tuo tarpu kai ES Salys
nars tvirtino, kad elektrostatiniams nusodintuvamstrginustatyti <10 mg/Nf kuris turi hiti
GPGB emisiy lygis. Techniis darbo grugs nariai nesutardel GPGB lygio, todl buvo paskelbtos
skirtingos nuomogés.

e Valcavimo staklyn droZliy raSiavimas. Drods, neturigios tepal, turi bati laikomos
atskirai nuo tepalugtdrozliy, nes tai palengvina antiijy panaudojim metalurgijos procesuose.

Metaly pavirSiausslifavimo procesams:

e Slifavimo masinos ir prie jos esfios kabinos, turitios dangt rankiniam Slifavimui,
apgaubiamos audeklo filtru dulkisurinkimui ir iStraukto oro valymui. Techrig darbo grugs
nariai sutat, kad tai yra GPGB, bet nebuvo susitahsilisijusio emisij lygio. Emisiy duomenys,
gauti iSjvairiy Saltiniy, leidZia paskelbti, kad dulikiemisijos lygmuo Slifavimo procesuose yra 1-
100 mg/m. Pramogis paskelbti duomenys apie naudojamus audekloditulaikant dulkes yra <30



mg/Nn? ir 20 - 100 mg/rm (ivairiems filtny tipams). Vertinant praneSimus apie auksisseiks
emisiju lygmen ir informacija, pateikh Technires darbo grugs nariy apie apskritai pasiekiamn
dulkiy iSvalymo lygmenaudeklo filtrais (filtruose pasiekiamas 95 - 9%®alymo lygis, kai dulkj
daleliy dydis (>0,1 um) >0,5 um, esatekartiose dujose dulki kiekiui 500 mg/Nnj; iSeinartiose
dujose dulki lygmuo esant audeklo filtrui 1 — 20 mg/RfEUROFER HRY]), Salinant dulkes kartu
su oksidais juogiy metal; apdirbimo sektoriuje, 8ilomas GPGB lygmuo yra <20 mg/NnKeletas
ES Sali nariy oponavo Siuos padymus, sakydami (remiantis ribotu duonmekiekiu), kad audeklo
filtrais galima pasiekti maziau nei 5 mg/Rimkad tai tuéty bati laikytina GPGB lygmeniu.

Be to, visiems pavirSiaus gryninimo procesarigitgi GPGB:

e Vandens iS vig pavirSiaus valymo procesapdorojimas ir antrinis panaudojimas (kiet
daleliy atskyrimas).

e Lupeny, droZliy ir dulkiy perdirbimagmonres viduje ar pardavimas perdirbimui.

Emisijasi atmosfes iS pakartotinio Sildymo ir Siluminiy krosniy sudaro NOx, S@ir
dulkés.

Dulkiy mazinimui konkréiy mazinimo priemonj néra taikoma. Apskritai, dulki emisijos
yra 4 — 20 mg/ taip pat mazess verts, kaip 2,2 mg/Nrh, buvo nurodytos.

Siekiant sumazinti emisijgsatmosfes, ypa iS pakartotinio Sildymo ir Siluminikrosni, bei
sumazinti energijosapaudas, projektavimo stadijoje reikia atsizvelgtpagrindines priemones,
aprasSytas A.4.1.3.1 skyriuje. Ypatingagsmesys turi bti skiriamas energijos efektyvumui ir
gaunamos Silumos iSsaugojimui, pvz. atitinkamaliumgant krosnis, Stizes, zaliay rekuperacijos
zonas, ir t.t bei emisjji atmosfeq sumazinimui, pvz. parenkant degiklius ir juos iakiamai
iSdestant.

Papildomai Sios priemeés, kurios gali bti pritaikomos esamoms krosnims, yra GPGB
pakartotinio kaitinimo ar Siluminio apdorojimo kroms:

e Vengti oro pertekliaus ir Silumos nuostplidarbiniyy jkrovos operacij metu (minimaliai
praverti krosni dureles atliekant pakrovah ar jdiegti konstrukcinius sprendimus (izoliuoti
daugiasegmentines dureles, priverziant uzdarymus).

e Kruopg&iai pasirinkti kun (kai kuriais atvejais, pvz. kokso krogndujoms, gali bti
reikalingas nusierinimas) idiegti krosniy automatizacijos ir kontré$ sistemas, optimizuojant
degimo slygas krosnyje. Priklausomai nuo naudojamo kuro; I$@Is, atitinkantis GPGB taikym
yra:

- gamtirems dujoms <100 mg/Nin
- visoms kitoms dujoms ir dyjmiSiniams <400 mg/N#n
- mazutui (< 1% S) iki 1700 mg/Nin

Technirgje darbo grupie nuomoms iSsiskyé dél sieros apribojim < 1% S mazute, ar tai
laikytina GPGB. Keleto eksparinuomone, Sis apribojimas yra pakankamats PGB, tuo tarpu
kiti pareisk, kad galutie iSmetimy riba 1700 mg/Nm negali liti laikoma GPGB. y manymu,
mazesnis S kiekis arba sieros mazinimo priemtaikymas turi bti GPGB.

e Panaudoti iSmetaigu duju Siluma

- Zaliaw Sildymui
- taikant regeneracines ar rekuperacines deginensis



- Siluminiams katilams ar atSaldymui garinimu (eésgaro poreikiui).

40 - 50% energijos taupymas galitb pasiektas naudojant regeneracinius degiklius, su
nurodytu NOx redukcijos potencialu 50%. Energij@upymas, susif su rekuperatoriais ar
rekuperaciniais degikliais, yra apie 25%, su nutodyOx redukcijos potencialu 30% (50% yra
derinyje su maz- NOxdegikliais).

e Antrosios kartos mag- NOxdegikliams su GPGB sug§ NOx emisiy lygmuo yra 250 —
400 mg/Nni (prie 3 % Q) be pirminio oro pasSildymo, nurodomas NOx suma#impotencialas yra
apie 65%, lyginant sgprastiniais degikliais. Turi ti pastelta, kadijvertinant NOx mazinimo
priemoniy efektyvum, yra svarbu atkreiptidnes | badingus emisiy lygius, ne tik pasiekiamas
koncentracijas. Daugeliu atyeNOx koncentracijos galithi didesres, bet iSmetama NOx maguri
bati lygi arba net mazegnDeja, Siuo metu turimi duomenys apie pasiekiah@s koncentracijas
ir specifines NOx emisijas yra labai riboti. Kaitimo krosnys nedirba stabiliomiglggomis nuo
yjungimo iki iSjungimo; todl Siose stadijose emisijygis gali padidti.

e Ribojama oro paSildymo tempele.

Didesres NOx koncentracijos galitli tais atvejais, kai kaitinimo krosnys veikia akant
degimo oro pirmin paSildym. Labai ribotas kiekis duomernzinomas apie NOx koncentracijas,
susijusias su oro pirminiu paSildymu. Toliau patmiki DidZiosios Britanijos ataskaitduomenys
(taip pat zr. D.3.2 skwi ir [HMIP-95-003][ETSU-GIR-45] nuorodas) apie NOxnisiju lygius,
kurie tikétini didéjant oro pirminio paSildymo tempefaai:

Oro pirminio pasildymo

temperatiira (°C) NOx [mg/Nr
100 - 200 <400
300 iki 450
400 iki 600
500 iki 800
700 iki 1500
800 iki 2300
900 iki 3500
1000 iki 5300

Didinant oro pirminio paSildymo tempeiigd stebimas neiSvengiamas NOx koncentracijos
augimas. Taigi, oro pasSildymo tempéarats ribojimas gali Bti vertinamas kaip NOx mazinimo
priemore. Taiau energijos ghaud; sumazinimo privalumai ir SQCQ,, ir CO sumazinimas turi
buti apsvarstyti priegvertinant potencial NOx emisij; padictjima.

Informacija apie kitas NOx mazinimo priemones, kaglektyvios katalitiass redukcijos
(SCR) ir selektyvios nekatalités redukcijos (SNCR) taikyankaitinimo krosnyse, buvo gauta labai
vélyvoje darbo stadijoje. Tai patvirtino, kad, kanoré naudoja SCR svirtise krosnyse yra
pasiekiama maziau 320 mg/Nesant apie 80% redukcijai, kai kitajaoreje yrajrengta SNCR po
jos svirtines krosnies, kur pasiekiamas NOx lygis 205 mgiim70% redukcija) ir 172 mg/Nin

(~ 30% redukcija) su amoniako slinktimi 5 mg/Rim

Vadovaudamiesi Sia informacija, keletas Techsidarbo grugs nari teige, kad Sis gamybos

budas yra GPGB visam sektoriui kaip tokiam; kai t@wpti ki nariu nuomone, prieinama
informacija apie techninius ir ekonominius aspektésa pakankama, norint priimti galutin
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sprendim ar SCR ir SNCR atitinka GPGB ar ne, &ébgkirtingos Techniés darbo grugs nariy
nuomores buvo paskelbtos.

Be to, sekatios priemoms siekiant sumazinti energijogmraudas, yra GPGB:

e Mazinimas Silumos praradimo tarpiniuose produkiiamazinant sartlavimo laika ir
izoliuojant sliabus/bliumus (SilumiSsaugantygrenginiai ar terminiai padengimai), priklausomai
nuo produkcijos schemos.

e Keiciant logistila ir tarpin sandliavima galima pasiekti karStogkrovos maksimai
pakrovimo greit, tiesiogiai pakraunant ar tiesiogiai valcuojantaksimalus greitis priklauso nuo
gamybos schemos ir produkto kokgh.

Naujomsimorems tobul; liejiniy ir plony sliabo liejiny liejimas yra aptariamas kaip GPGB,
laikant, kad produktasily valcuojamas panaudojaritgamybos bda. Sis gamybos imas leidZia
pagamintijvairios kokyles gaminius, taigi vyksta spartus jo vystymasigaSas, pateiktas skyriuje
A.4.1.3.16 negalifitti laikomas galutiniu.

Siekiant mazininti vandens ir energijos gnaudas nuodeg pasalinimo GPGB yra
atitinkamy valcavimo staklyno daliautomatizavimas.

Didelis kiekis Silumos, sukauptas liejimo produldaoar tarpiniuose produktuose, yra
prarandamas juos apdorojant ar sd#indjant. Mazinti nepageidaujamus energijos praradi
transportuojant valcuojamus gaminius iS grubausoegieho irenginy link apdailos linijos,
gaminy pakaitinimo gyvatukais skyriai ar Silumos regenare krosnys ir Silumos ekranai
perdavimo skyriuose yra GPGB, nors buvo akcentgitenos iSsaugojimo ekranams tai, kad Sie
procesai yra potencigd padidintos rizikos faktoriai atsirasti gaminfnusklembianty pavirSiy
valcais) pavirSiaus defektams ir nuostoliams, ss@ms su droali perdavimu. Kaitinimo
gyvatukais skyrius taip pat gali padidinti ganaipiavirSiaus defektatsiradimo galimybes.

Valcuojant ir apdorojant gaminius apdailos linijoje susidaro neorganizuotai iSmetam
dulkiy emisijos. Du gamybostdai gali kiti indentifikuojami kaip GPGB §iemisijy sumazinimui:

e Vandens pursSkimas dutkinusodinimui, o paskui uztersto vandens apdorojiratskiriant
kietasias gelezies oksiddaleles, jas surenkant ir dar kagponaudojant.

e |Smetimo sistenp su oro iStraukimu per audeklinius filtrus, kai estkamos dulés Eliau
perdirbamosjrengimas. PraneSama, kad dullimisijy lygis oro srogje siekia 2 — 50 mg/Nmn
Atsizvelgiant | praneSimus apie geriausius pasiektus emisigius ir Technigs darbo grugs
pateikt informacip apie apskritai pasiekiamus dulkemisiu lygiu rezultatus, taikant audeklo
filtrus (iSvalymo efektyvumas 95 — 99%, esant daldlydziui 0,1 um)>0,5 um ir esant dulki
kiekiui iki 500 mg/Nnf; dulkiy kiekis po filtro 1- 20 mg/Nrh[EUROFER HR]) oksid ir dulkiy
kiekiy juodyju metal; perdirbimo pramogje Salinimui, buvo paslytas < 20 mg/Nmisu GPGB
taikymu susigs dulkiy lygis. Keletas Sali nariy prieStaravo, nuome@és neparemdami duomenimis,
kad audeklo filtrai i$ esas gali uztikrinti mazegmei 5 mg/Nm lygi ir kad tokios reikSrs tugty
buti laikomos GPGB lygmeniu. Techrdje darbo grupje nebuvo pasiektas susitarimad du
GPGB taikymu susijusio emigijygio, todtl buvo paskelbtos skirtingos nuonsn

11



Vamzdinio tipoirenginiams paskligu emisijy iS staklyno surinkimo gobtuvai ir audeklo
filtrai néra GPGB dl maz; valcavimo graiiy ir déka to man emisiju.

Pasklidju iSmetann dulkiu emisiy iSlyginimo ir suvirinimo sekcijoje mazinimui,
iStraukimo sistem ir atitinkamy audeklo filty panaudojimas buvo identifikuoti kaip GPGB.
Nebuvo duomen apie emisijas iS lyginimo ir suvirinimo proegsbet, vadovaujantis bendru
poziariu apie tai, kokie lygiai pasiekiami audeklo fdis (Zr. auk&au), buvo pasiytas < 20
mg/Nm? su GPGB taikymu susg dulkiy emisiy lygis. Keletas Sali nariy pareisk nuomor,
nepateikiant duomein kad audeklo filtrai i$ esés gali iSvalyti og iki maziau nei 5 mg/Nrhir toks
skatius gakty buti laikomas GPGB reikalavimu. Techgimarbo grup nepasiek susitarimo dl
GPGB lygmens ir paskeilskirtingas nuomones.

Valcavimo cechy GPGB atliekant darbines operacijas ir prieziyra:

e Tepalp pasSalinimui naudoti procadas vandens pagrindu, jei tokiuidu pasiekiamas
techniskai priimtinas Svarumo laipsnis.

e Jeigu naudojami organiniai tirpikliai, pirmenyleikti tik nechlorintiems organiniams
tirpikliams.

e Tepal;, susikaupusi valay kakleliuose surinkimas ir Salinimas tinkamaisdais, tokiais
kaip deginimas.

e Apdorojimas Slifavimo operadjdumblo magnetiniame separatoriuje, atskiriant himets
daleles, ir ¥l jas paduodantplieno dengimo proces

e Tepal; liekany ir tepaluoty atlieky, gaut; nuvalius Slifavimo diskus [Com D], Salinimas
deginant.

e Ridos likweiy nuo Slifavimo rai ir nuo susidvéjusiy Slifavimo disk; Salinimas uzkasant.

e Saldymo sky&y ir pjovimo emulsij tepali — vandens atskyrimas separatoriuose.
Tinkamas tepalo liekansalinimas yray sudeginimas.

e UZterSto vandens nuoteks Saldymo ir nuriebinimo proce®ei vandens emulsijis karsto
metal; valcavimo proceso apdorojimas valant nuotekasakyotalymoirenginiuose.

e Plieno ir gelezies drozjiperdirbimas plieno gamybos procese.

e Susictvéjusiy valay, nebetinkam tolimesniam atnaujinimui, perdirbimas plieno gamyb
procese ar gZinimasimonei gamintojai.

Saldymojrenginiams atskiros uzdaro ciklo vandens Saldyrsiesios yra GPGB.

KarStojo valcavimo sistema pasizymi dideliu kieknwopjovy ir daug tepalo turinéio
proces vandens susidarymu. Vandengnaud; ir nuoteky sumazinimas, taikant uzdaro ciklo
sistemas su recirkuciacijos gfiaiis >95%, manoma, yra GPGB.

Siy proces nuotek; valymas ir terSal sumaZinimas nuotekose i§ Sistemy, atliekamas kaip
aprasSyta pavyzdziuose A.4.1.12.2 skyriuje arba koudjant individulius valymdrenginius (kaip
D.10.1 skyriuje), yra GPGB.

Sie su idvalytomis nuotekomis isleidZianersal lygiai laikomi su GPGB taikymu susijusiais
lygiais:

Skendirtios medziagos: <20 mgl/l

Tepalas: <5 mg/l (atlikus atskirus tepalo mata\sjimu
Fe: <10 mgll,

Criendrasis < 0,2 mg/l (nedijanciam plienui < 0,5 mg/l)
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Ni: < 0,2 mg/l (neddijanciam plienui < 0,5 mg/l)
Zn: <2 mgll

Kadangi nuotek tariai ir ju uZterStumas iS vamzdgtipo jrenginiy yra labai artimas nuotek
kiekiams ir j1 uzterStumui iS karStojo valcavimo progepazymima, kad tokiai gamybai keliami
GPGB reikalavimai ir su GPGB susgmisiju lygiai yra tie patys.

Valant nuotekas surinkt nuodeg grazinimas { metalurgin proceg yra GPGB. Sios
technologijos yra aprasytos A.4.1.13.2 skyriujeiklRusomai nuo tepal kiekio, gali hiti
reikalingas papildomas valymas. Visos surinktos aligptos atliekos/dumblas turi at
nuvandenintas, tam kaditly utilizuojamas deginant, ar kitaip saugiai paSaliaa.

Visais atzvilgiaisimoréje vengiant vandens tarSos angliavandeniliaiyra nustatyti Sie
GPGB:

e Prevencias periodigs patikros ir prevencin plomhy, tarpikliy, siurbliy ir vamzdym
prieziara.

e Panaudojimas modernaus dizaino plonatramy, imontavimas hermetiSkumo indikatri
(kaip antai hidrostatinj i tepal; linijas. Tai leis sumazinti tepakanaudas 50 — 70%.

e Surinkimas ir valymas uZterSto drenazinio vand&hgvairiy vartotop (hidrauling
agregat), atskyrimas ir tepaligs frakcijos sunaudojimas, pvz. termiskaiutilizuojant, jpurskiant
oraptémis | krosnis. Toliau apdorojant atskirvandem nuoteky valymo imonrgje ar tvarkymo
imorgje su ultrafiltracija ar vakuminiu iSgarinimu.
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A.5.2. Juodyjy metaly Saltojo valcavimo staklynas

Metak paduodant dekapiravimo linija, kur apdorojamas karsto valcavimo juostinis plgna
susidaro pasklidosios dutkemisijos. Si emisiy sumazinimui buvo identifikuoti du GPGB:

e Vandens uzdanga ir tolesnis nuaiekalymas, kur atskiriamos kietos gelezies dslel
kurios yra fiSiuojamos ir panaudojamos pakartotinai.

e |Straukimo sistemos su uZtersto oro valymu filjamd ji per audeklo filtrusjrengimas,
atskiriant, surenkant ir pakartotinai perdirbanikds.

Duomen; apie emisijas nebuvo pateikta apie dekapiravinocesi, bet vadovaujantis bendra
nuostata apie tai, kad audeklo filtrais pasiekiai@®GB dulki; lygmuo yra < 20 mg/Nf Sis
lygmuo ir pagilytas kaip susgs su GPGB. Keletas Salinariy iSreiSlké poziari, nepateikiantjj
paremiagiy duomenm, kad audeklo filtrai gali uztikrinti maziau neirbg/Nn? ir kad toks skaius
gakty bati laikomas GPGB. Technéindarbo grup nepasisek susitarimo dl su GPGB susijusio
lygio, taigi buvo paskelbtos skirtingos nuonsn

Mazinantdekapiravimo proceq; poveil aplinkaibendra priemashimazinti figsties gnaudas
ir rigKiyju atlieky susidarym taip, kaip aprasyta skyriuje A.4.2.2.1. tufitbnaudojama kiek tai
imanoma, ir tai turi @iti aptariama jau projektavimo stadijoje, ypsekawtios technologijos, kurios
yra GPGB:

e Apsaugojimas plieno nuo korozijos tinkamai samjant ir apdorojant, Saldant ir t.t.

e Mechaninis pavirsi nuvalymas, siekiant sumazinti apkgowmetalais dekapiravimo
skyriuje. Atliekant mechanimuvalyny GPGB yra naudoti uzdairengin su iStraukimo sistema ir
audeklo filtrais. Momentiniapatimo pasiektas dulki emisijos lygmuo gali #iti < 1 mg/Nn¥, taip
pat 2,6 mg/Nrhir 4.5 mg/Nni [FIN 28.3].

e Elektrolitinio dekapiravimo taikymas priesgstin dekapiravim.

e Modernaus, optimizuoto dekapiravim@yrskiamo ar turbulentinio dekapiravimo proceso,
0 ne panardinimo proceso) taikymas.

e Mechaninis dekapiravimo vantirpaly filtravimo ir recirkuliacijos, taip pailginantyjdarbo
laika, naudojimas.

e Papildony sraut; jony maim ar eletrodializs (ig&iy misiniams), kit metod; laiswju
rag<iy (kaip aprasyta skyriuje D.6.9.) regeneracijaiofiy panaudojimas.

Dekapiravimo HCI GPGB yra:

e Antrinis HCI panaudojimas

arba

e Rigsties regeneravimapurskiant kargtar panaudojant pseudoverdansluoksnio vonias
(ar ekvivalentiSkus procesus) su recirkuliacija emegruoty dekapiravimo procesoug&iu, yra
GPGB. Priklausomai nugengini iSdestymo aplinkybi, dideks raigSties gnaudos ir dideli kiekiai
ragSties atliely yra gaunami, taigi esminis taupymas yra gaunarfagegeneracijos, ted tai
pateisina investavimi regeneracijogrenginius. RgsSties regeneravimg@enginiai turi tuéti oro
valymo sister, kaip tai apraSyta 4 skyriuje, norint sumazintiigjas, yp& rug&iu emisijas.
Zinomas pasiekiamas iSvalymo efektyvumas yr88%. Keletas S3altini informuoja, kad
pasiekiama HCI koncentracija emisijose naudojantnia skrubef yra < 2 mg/Nm Technirg
darbo grup sutiko, kad Sie emisjjlygiai bity laikomi priimtinais figSties regeneracijos procesui
apibadinti, naudojant iSmetampu duju valymui skruberius ar adsorbcinius bokstus:

Dulkés 20 — 50 mg/Nr
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HCI  2- 30 mg/Nm

SO, 50-100 mg/Nrm
CO 150 mg/Nrd

CO, 180 000 mg/Nm
NO, 300 — 370 mg/Nfh

ISgaunamas kietas produktas®@gyra parduodamas ar panaudojamas kitur.

Dekapiravimo H,SO, procesamsgrynos figsties iSgavimas kristalizacijosdu yra laikomas
GPGB.

Rugsties iSgavimamorgje turi bati jrengti oro valymojrenginiai; susis emisiji lygmuo
Siuose procesuose yra:

H,SO, 5 — 10 mg/Nm

SO, 8-20 mg/Nm

Dekapiravimo rag&iy miSiniu GPGB yra grynju rig<iy iSgavimas @g&iy regeneravimu
(pvz. naudojant jopmainus arba diale.

Nors ir grynosios wgSties regeneravimas iS &S prieinamas visoms gamykloms,
regeneracijos procesprieinamumas gali i apribotas labai specifini priezagiy. Emisijos,
susijusios su GPGB taikymu, yra:

ISpurskimas Silumos ISgarinimo procesas Grynosirgsties iSgavimas
Dulk és < 10 mg/Nnd néra
HF < 2 mg/Nni < 2 mg/Nni néra
NO, < 200 mg/Nm < 100 mg/Nm
Nuotekos 0,003- 0,01 ni/t néra 0,05 - 0,02 Aft

(metal; tirpalas
silpnoje tgstyje)

Kiti iSmetimai oksidy misinys metal sulfaiy
filtravimo nuosdos

Visi Sie trys procesai yra ekvivalentiski ir laikoatitinkantys GPGB reikalavimus.

Nepaisant ftkumy dél dideliy emisijy 1 atmosfeq ir energijos shaud,, staigus pakaitinimas
yra pasirinktas GPGBétl didelio rigsties iSgavimo gre&io ir kaip nereikalaujantis didelio kiekio
grynos figSties gnaud;. Be to, nuotekos susidaro tik kaip frakcijeg$ties iSgavimo procese.
Metaly atliekos yra kietame pavidale. GeleZies - chromaikelio oksidy miSinys gali [ati
panaudotas metabamybai.

ISgarinimo procesas taip pat uZztikrina djd@lgSties iSgavimo graiir mazesnes ,Sviezios*(
grynos) figsties ghaudas, @&@au daug mazesnes energijasaudas, nei staigaus pasildymo atveju.
Taciau Siuo atveju turiiiti nusodinamos metalsulfat; filtrato nuogdos.

Emisijuy i aplinkos ora iS dekapiravimo rezervuam mazinimui nepaprastai sandariai uzdaryt
irengimy ar apfipinty dangiais bei iStraukiamo oro valymo skruberiais sistei@a laikomi GPGB
ir susiejami su sekarais emisij; lygmenimis:
HCI dekapiravimas: dulkes 10— 20mg/Nm?

HCI 2 — 30 mg/Nm (redukcijos efektyvumas98%)
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H,SO, dekapiravimas: H,SO, 1-2 mg/Nm
SO 8 — 10 mg/Nn (redukcijos efektyvumas95 %).

Neradijan¢io plieno dekapiravimo procesams #g&iy miSinyje papildomai be sandariai
uzdarony ar su dangjais turimy rezervuay ir skruberiy geresniam NOx iSvalymui reikalingos dar
papildomos priemass. Sios silomos priemoas gali hiti laikomos GPGB:

e Skruberiai su bD,, ar karbamidu ir t.t.

Arba

e NOx susidarymo mazinimasiekapiravimo voa pridedant karbamido ar.B.
arba

e Selektyvioji katalitirt redukcija (SCR).

200 — 650 mg/NiMNOx emisijy lygmuo (sumaZzinimo efektyvumas 75 — 85%) ir 2 — 7
mg/Nn? HF (sumazinimo efektyvumas 70 — 80%) yra susij Siy technologij taikymu. Kai kurie
Saltiniai paskele, kad HF emsij pasiektas lygmuo yra < 2 mg/Npbet, kadangi esama keletas
pripaziny sunkuny atliekant mag kiekiy HF matavimus, laikoma, kad su GPGB taikymu susij
lygiai yra auksiau pateikti intervalai.

Alternatyvus GPGB yra dekapiravimas be azafgsties, pavyzdziui panaudojant®4, esant
sandariemsrenginiams agrenginiams su daw@is ir skruberiais. T@au Sis gamybosidas réra
prieinamas visais atvejais.

Riugsties pasSildymastiesiogiai i ja paduodant gar néra GPGB, nesjvyksta nepageidaujamas
ragSties praskiedimas. GPGB yra netiesiogini&ies vonios paSildymas Silumokiais arba, jeigu
garas, paduodamasilomokaif, gaminamas kitur, naudojant degimo Siiupanardinus juos.

Sios priemoas buvo nustatytos kaip GPGB, siekiant sumazigifiy nuotek kieki:

e Kaskadirgs plovimo sistemos su pakartotine vandens panaundogistema (pavyzdZziui,
skruberiuose ar dekapiravimo voniose).

e Dekapiravimo vonj regeneravimo plovimo sistentikslus sureguliavimas ir valdymas. Kai
kurie Saltiniai skelbia, kad yramanomaijdiegti uzdaras sistemas, kai openaaijetu nesusidaro
nuotek;.

e Bet kuriuo atveju, kai negalima iSvengtig&iu nuotek;, biatinas nuotel valymas
(neutralizacija, flokuliacija, kt.). ISleidZiamose@otekose iSvalytterSai, lygiai yra Sie :

Skendirgios medziagos:< 20 mg/I

Tepalai: <5 mg/l (tepalkiekis nustatytas atsitiktiniais matavimais)
Fe: <10 mg/l

Cr bendras <0,2 mg/l (neddijanciam plienui <0,5 mg/l)

Ni: <0,2 mg/l (ne@dijan¢iam plienui <0,5 mg/l)

Zn: <2 mgl/l

Technires darbo grup sutag, kad iSskirtiniais atvejais nagtijanciam plienui Crpengrasil’ Ni
leistini kiekiai negali iati didesni nei 0,5 mg/l.
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Naudojantemulsines sistemasios gamybos operacijos yra laikomos GPGB:

e Uztikrinama uzterStumo prevencija, reguliariairiiiant plombas, vamzdynus ir t. t. ir
nuolat kontroliuojant sistemos hermetiSkum

e Nepertraukiamas emulsijos koksgmonitoringas.

e Emulsijos cirkuliacija su valymu ir pakartotinam@sijos panaudojimas, taip pailginant
emulsijos naudojimo laik

e Panaudotos emulsijos valymas, mazinant joje teldalicius, pavyzdziui, ultrafiltracija ar
elektrolitiniu skaidymu (pries Salinant panaugemulsip).

Valcavimo ir gradinimo procesuosesusidaro iSsklaidytos emulsijos gaemisijos. Si emisijy
sugaudymo ir sumazinimo GPGB yra iStraukimo sistesn iStraukiamo oro iSvalymu gar
laSeliniais separatoriais instaliavimas. Pasiekmniaalymo efektyvumas yra90% , o susjy
angliavandenili emisijos lygiai 5 - 15 mg/Nfn

Irenginiams su nuriebalinimo (riebaly paSalinimo nuo medziagos pavirSiausgginiu Sios
operacijos yra laikomos GPGB:

e Nuriebalinimo tirpalo cirkuliacijos uzdara sistemdiegimas su tirpalo valymu ir
pakartotiniu panaudojimu. Atitinkamos valymo priem® taikant mechaninius addus ir
membranin filtravima aprasytos A.4 skyriuje.

e Panaudoto nuriebalinimo tirpalo apdorojimas etdkiniu emulsijos skaidymu arba
ultrafiltravimu, norint sumazinti riebal kiekj tirpale. Atskirtos riebal frakcijos turi hiti
pakartotinai panaudotos, pavyzdziui, Silumos gavimatskirta vandens frakcija turiab valoma
(pvz. neutralizacija) prie$ iSleidZiant su nuotekam

e Nuriebalintojo gag sugaudymas iStraukimo sistemomis ir iStraukiamo w@alymas
skruberiuose.

Pagrindiniai aplinkos apsaugos klausinakaitinimo (degimo) krosnyse yra susig su
emisijomis i aplinkos og iS degimo proces bei efektyvus energijos panaudojimas. GPGB
sumazinti emisijas i$ nepertraukiamo veikimo atkaito krosny yra maz NOx degikliy su NOx
sumazinimo efektyvumu iki 60% (ir 87% CO redukcifa)kymas, o su §iGPGB taikymu susip
emisij lygis yra 250 — 400 mg/Nhfbe pirminio oro pasildymo, prie 3%, NOx emisij; lygmuo
periodinio veikimo krosni grupei be mag NOx degikliy taikymo ir be pirminio oro pasildymo yra
150 — 380 mg/Nrh(be oro pirminio pasildymo, prie 3 %,Q. Tikétini emisijy i$ atkaitinimo
krosni kiekiai yra:

Periodinio veikimo krosnys Nepertraukiamo veikimo krosnys
Dulkeés: 5 — 10 mg/Nrh 10 — 20 mg/Nm
SO 60 — 100 mg/Nr 50 — 100 mg/Nr
NOXx: 150 — 380 mg/Nh 250 — 400 mg/Nrh
CO: 40 — 100 mg/Nf 50 — 120 mg/Nrh
COz 200000 - 220000 mg/Nmn 180000 - 250000 mg/Nin

Nurodomas deguonies kiekis yra 3 %.
Energijos efektyvumg gerinargios priemows yra Sios:
e Degimo oro pirminis paSildymas regeneraciniuoseelanperaciniuose degikliuose.

Didelés NOx koncentracijos gali susidaryti atkaitinima&nyse atliekant degimo oro pirmin
pasSildymy. Duomem apie NOx koncentracijasalySyje su oro pirmininiu pasSildymu nebuvo
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pateikta, bet pateikiami duomenys kaitinimo kroshigali pasitarnauti indikatoriais. Oro pirminio
pasSildymo temperatos ribojimas gali bti NOx mazinimo priemoé T&iau, energijos gaud;
sumazinimo ir S CQ,, ir CO sumazinimo privalumai turiaki pasverti pries trtkumus, galimus
del galimo NOx emisi padicjimo.

e [krovos pirminis paSildymas iSmetajn dujy Siluma.

Juostinio plien@apdailos (uzbaigimo) operacijos@ali bati naudojami sutepimo procesai; tai
gali inspiruoti tepa] riko emisiy susidarym. GPGB Si emisiy sumazinimui bty:

e |Straukiamieji gaubtai ir paskesnis emjsatskyrimas ir/faba elektrostatinnusodintuy
taikymas. Vienos gamyklos pateiktais duomenimisgi@asma vidutig 3.0 mg/Nni tepalo laseli
koncentracija, taikantiko atskirtuvus ar elektrostatinius nusodintuvus.

arba

e Elektrostatinis riebinimas.

Kitos apdailos operacijpsslyginimas ir suvirinimas, salygoja dulkiy emisijas. GPGB 8§i
emisijy sumazinimui yrajrengti iStraukiamuosius gaubtus su audeklo filticdudkiy sugaudymui.
Emisiju duomenys, gauti i$ viengmores, yra 7 — 39 mg/Nfn pagal duomenis i$ kitognones
(dalinis darbo laikas) dulkikoncentracija yra 5 — 30 mg/Nnivertinant geresnius pasiekimus apie
emisijy mazinimy ir Technirés darbo grugs turima informacip apie bendrus pasiekiamus dulki
sugaudymo lygius audeklo filtruose (esant iSvalyafektyvumui 95 — 99 %, kai daleldydis 0,1
pum) >0,5 um irjeinartiame ore dulki kiekis 500 mg/Nmy o iSeinagiose dujose dulki kiekis
esant audeklo filtrui yra 1 - 20 mg/NnfEUROFER HRY]), buvo pasiytas su GPGB taikymu
susigs dulkiy emisii lygis <20 mg/Nm. Keletas Sali nariy nepritag, teigdamos (nepateikiant
duomem), kad audeklo filtrais i$ esim galima pasiekti maziau nei 5 mg/Rim kad Sis skaius
gakty bati GPGB lygmeniu. Technindarbo grup nepasiek sutarimo, todl dél su GPGB taikymo
susijusio emisij lygio buvo paskelbtograirios nuomoas.

Saldymojrenginiams GPGB yra atskiros uzdaro ciklo Saldymo vandertgisiss.

Valcy skyriuose su Saltojo valcavimo staklynais taikomi tie patysncipai kaip ir karstojo
valcavimo valcams.

Metalo atliekos IS drozZly pjovimo proces bei ruoSini nuopjovos (virSus, ape) iS jvairiy
operacij yra surenkamos. GPGB yra surinkimas #gzgrimas perdirbimui metalurgijoje.
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A.5.3. Vielos gamykla

Dekapiravimo operacijose, yp& kai naudojamos koncentruotos ar paSildytagstys,
susidaro figiy gam emisijos. Emisip mazinimo techniniai ddai priklauso nuo vartojamos
ragSties ir nuo naudojamo proceso, ar tai periodarisnepertraukiamas procesas. Periodinis
(pertraukiamas) dekapiravimas, naudojamas vielabyvparuoSimui, yra aprasytas zemiau.
Nepertraukiamas vielos dekapiravimo procesas dagmianaudojamas kartu su kitomis gamybos
operacijomis, tokiomis kaip karstas dengimo pamanad bidu procesas. #ickite B.5.4 skyni.

Periodiniam dekapiravimo procesui Sios operacijasigikomos GPGB:

e HCI dekapiravimas: nuolat kontroliuojami varparametrai: tempei@i, koncentracija ir
atitkimas D Dalyje, skyriuje D.5.1 nurodytiems paretrams. ,Atviros dekapiravimo proceso
vonios”“. Kai veikla ir operaajj salygos neatitinka apradqytD.5.1, tada ekstrakcija ir skruberi
panaudojimas yra laikoma GPGB.

e Dekapiravimo vonj su dideliu gar emisipy kiekiu atveju, pavyzdziui, kaitinamoms ar
koncentruoto HCI vonioms: naujiems ir esamignegiginiams instaliuotas Soninis ekstrahavimas ir
galimyke apdoroti ekstrahuojagmora. Su GPGB taikymu sugg HCIl emisij; lygmuo yra 2 - 30
mg/Nne.

Siekiant sumazintiagsSties gnaudas, rgsties atliely ir nuotek; kiekius, Sios operacijos yra
GPGB:

e Kaskadinio dekapiravimo proceso taikyma®rfginiuose, kuti paggumas virSija 15000
tony vielos strym per metus. MaZzesniems gamintojams antro rezenjuangimas, vamzdynar
proceso kontr@ks prietaig irengimas éra pateisinamas).

arba

e Grynos figsties frakcijos regeneravimas ir jos panaudojipakartotinai dekapiravimo
procese.

e Panaudotosigsties regeneravimaBr{ores viduje panaudatrag&iy regeneracija, aprasyta
kaip GPGB karstojo/Saltojo valcavimo procesams gkiyriuje A.5.2), ®ra jvykdomas pé&oje
vielos dekapiravimojmonrgje. Tokioms regeneracijogmorems reikalingas tam tikrasug&iu
nuoteky kiekis, kad jos g&ty rentabiliai veikti. Susidarantys uzterstogg$ties iiriai viely
gamykloje yra daug mazesni, nei reikalinga reniabieiklai).

e |Svalytos figSties panaudojimas antrinei zaliavai.

e Nenaudoti igSties pavirSiaus valymui, jei tai leidZia kokylainreikalavimai, o panaudoti
nupitima.

e PrieSprieSinis kaskadinis plovimas [CET — BAT].

Sauso valcavimo (traukimo) procesgasklidiju muilo dulkiy emisiy mazinimas apdengiant
tempimo masia (sujungiant su filtru ar panasSitenginiu, jeigu tai yra itina), yra laikoma GPGB
visoms naujoms maSinoms, kutempimo greitis=4 m/s.

Kai kurios kategorijos viel tempimo masinos, kuritempimo greitis ribotas (<4 m/s), tepal
dulkiy sklaida yra ribojama net nenaudojant apdengimais Sitvejais gaunama aplinkosaugin
nauda naudojant datigs ar apdengimus yra labai menka. Tokio tempim&imapavyzdziai yra
mono - bloko (maSina su vieninteliu antgaliu) ir Ithu vielos traukimo masinos, suporintos su
kitomis operacijomis.
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Esamy traukimo masSin apimpinimas apdengimais su tinkamo efektyvumo dulki
gaudytuvais, leidZiafiais efektyviai atlikti operacijas ir atlikti teche Siy masSin prieZiira yra
technisSkai ngnanomas él projektavimo priezasuy.

Slapiam traukimui (valcavimui) tepaly emisijy mazinimo GPGB yra:

e Gryninimas ir pakartotinisijpanaudojimas.

e Atidirbty tepal; apdorojimas mazinant nuotekose tgpdkk; ir valomy nuotek; tarj, pvz.
panaudojant chemirsskyrima, elektrolitint emulsijos skaidymar ultrafiltracip.

e |Sleidziamy nuotek; valymas nuo tepalfrakcijos.

Saldymo vanduo tiek sausame tiek $lapiame vigltraukimo procese turi cirkuliuoti
uzdara sistemalPakartotinis vandens panaudojimas laikomas GPGB.

Periodinio ir nepertraukiamo veikimo atkaitinimo kr osnims, neidijancio plieno
nepertraukiamo atkaitinimo krosnims ir krosnims, naudojamoms tepalams sukietinti ir
metaly gradinimui, apsaugini degimo duy iSvalymas yra GPGB.

Nepertraukiamo atkaitinimo vielos su mazu anglies iekiu ir metaliniy skritul éliy
gamybai Sios priemas yra GPGB:

e Gerosiikininkavimo praktikos laikymasis, kaip apraSyta 8.4 skyriuje Svino vonioms,
kuriy emisijos lygiai yra Pb <5 mg/NfnCO <100 mg/Nrhir bendrosios organés anglies (BOD)
<50 mg/Nm.

e Pb turirtiy atlieky sandliavimas atskirai, apsaugant nuo lietauséjo\poveikio.

e Pb turirtiy atlieky perdirbimas ir panaudojimas jugd metal; pramorgje.

e UZdaro ciklo plieno grdinimo voniy naudojimas.

Gruadinimo voniy tepaly hidrinimo skyriuose tepal riko tikslingas atskyrimas ir
paSalinimas, kuimanoma, yra laikoma GPGB.
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B DALIS. 5 SKYRIUS

B.5. GPBG NEPERTRAUKIAMO VEIKIMO METAL U PADENGIMO
KONVEJERIN ESE LINIJOSE

Siekdamas suprastii $kyriy ir jo turini skaitytojas tusty susipazinti su Sio ES GPGB
informacinio dokument@anga ir yp& su 5 skyriumi: ,Kaip suprasti ir naudotis Siuo dokentu®.
Gamybos bdai ir su jais susj emisiju ir/arba gnaud; lygiai, pateikiami Siame skyriuje, buvo
jvertinti remiantis pasikartoj&n; proceso stadjjanalize jvertinant Siuos aspektus:

¢ Identifikuojant esminius aplinkos apsaugos klausimiskylartius atliekant metal
padengim nepertraukiamo veikimo konvejeése linijose. Svarbiaugiu emisijy tarpe
yra mg&iuy emisijosi ora, atliekos ir nuotekos; emisijosora iS krosni; energijos
sanaudos krosnims; Zn tukiios atliekos ir tepal bei chromo turitios nuotekos.

e Nustatant gamybosidus, tiesiogiai susijusius su Siomis emisijomis.

¢ Indentifikuojant geriausius aplinkos apsaugos sklygius Europos fungoje ir
pasaulyje gautduomem pagrindu.

e Nustatant slygas, kurioms esant pasiekiami su GPGB susipisijy lygiai; taip pat tai
gali bati kastai, papildomi poveikio aplinkai sk#&vimai, pagrindigs technologij
idiegimo varomosios:gos.

e Nustatant geriausius prieinamus gamybasius ir su y taikymu susijusius emisij
irfarba ganaud; lygius Siam sektoriui bengja prasme vadovaujantis Direktyvos 2(11)
skyriumi bei IV priedu.

Europos TIPK Biuro ekspertir Technires darbo grugs sprendimai buvo svarbiausi,
vertinant gamybos stadijas ir pasirenkant inforjeagpateikimo ndus.

Remiantis Siuojvertinimu technologijos, ir tiek, kiekmanoma Siame skyriuje pateikiami
emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, manoma, yraidingi sektoriui apskritai ir
daugeliu atvej atspindi esamas Sio sektorigtenginy charakteristikas. Kai dokumente pateikiami
emisijy ar inaud,; lygiai ,susig su geriausi prieinam; gamybos bdy taikymu®, tai reikia suprasti
ta prasme, kad Sie lygiai reiSkia aplinkos apsaugtarakteristikas, kuri galima tikétis Siame
sektoriuje idiegus aprasSytas technologijas, turint galvoje gqustyn tarp kasi bei kidingy
privalumy apibgziant GPGB. Té&au jie rera emisijp ar snaud; ribinés vereés ir neturi ti
suprantamos kaip tokios. Kai kuriais atvejais dalti techniSkaiimanoma pasiekti geresnius
emisijy ar snaud; lygius, ta&iau ctl susijusiy kast; bei poveikio aplinkos elementams shkavimy
iSvad; jie nelaikytini tinkamais GPGB visam sektoriui. sVitlto, tokie lygiai gali liti pagisti
konkretiais atvejais, esant ypatingoms varomosiotgsins.

Emisiju ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, nagrtini kartu su apib¥Ztomis
standartiémis slygomis (pavyzdziui, vidurkinimo periodais).

Savoka ,.su GPGB susg lygiai“, aprasSys auk&iau, reikia atskirti nuo termino ,pasiekiamas
lygis“ , naudojamo kitur dokumente. Kai lygis yrpilaidinamas kaip ,pasiekiamas” taikant tam
tikra technologij ar kidy derin, reikty suprasti, kad Sis lygis yra tinas pasiekti per tam tikr
laikotar, gerai aptarnaujamame ir eksploatuojamaemginyje arba procese, taikant GPGB
technologijas.
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Duomenys apie kaStus, jei jie buvo prieinami, padeni kartu su ankstesniuose skyriuose
aptart; technologij apraSymais. Tai yra apytids nuorodos @ susijusiy kast; dydzio. Faktiniai
technologijosidiegimo kasStai labai priklausys nuo spedfinsituacijos, pavyzdziui, mokas,
imoky, beijrenginio techninj charakteristij. Néra galima dokumente pilnavertinti konkreius
tam tikrai vietai ndingus faktorius. Bl duomem apie kastus fikumo iSvados apie technologij
ekonomin igyvendinamura yra padarytos vadovaujantis esgimoniy duomenimis.

Numatoma, kad bendrieji GPGB, nurodomi Siame skgrivra pagrindas darant iSwadeél
esamadrenginio esam eksploatacinj savybiy, bei vertinant nagjirengiri. Siuo at?vilgiu, bendrieji
GPGB pads nustatant tinkamas, ,GPGB - paremtagygas jrenginiui ar nustatant benghias
privalomas taisykles pagal 9(8) straigsnNumatoma, kad naujiejiirenginiai gats hiti
suprojektuoti taip, kad veikloje pasiekGPGB ar netgi geresnius lygius, nei pateiktiefinge
dokumente. Taip pat manoma, kad esairigsginiai gali imti veikti ad@dami link GPGB lygy ar
geriau, priklausomai nuo techninio ir ekonominiohieologiu pritaikomumo kiekvienu atveju.

Nepaisant to, kad ES GPGB informaciniai dokumengea teisiSkai privalomi normatyviniai
dokumentai, jais ketinama pateikti informaciyadovautis pramais Sakoms, Salims r@ams ir
visuomenei apie pasiekiamus emijsijr sanaud; lygius taikant konkr&ias technologijas.
Atitinkamos ribires verts kiekvienu atveju turi iti nustatomos atsizvelgiantTIPK direktyvos
tikslus ir vietos slygas.

Siame skyriuje aptariami GPGB mazinti nuolatinidkirao padengimo metalais proees
poveilf aplinkai. Kur ijmanoma, skyriaus strulta atitinka gamybos linyj strukfira, nustatant
GPGB atskiroms procespakopoms. T&@au, kai kurios priemaos, yp& pirminés ir prevencias
priemores, negali lati priskiriamos vienai proceso operacijai, ¢gbgriskiriamos visaimonei. Kiek
imanoma, priklausomai nuo esamo prieipaduomem kiekio, emisiji lygiai, efektyvumo ar
pokyCiy tempas yra pateikiami kaip nuoroda pagerinimurjdkgalima tikétis jdiegus GPGB. Eilei
gamybos bdy akivaizdus teigiamas efektas negaiii iSreikStas tiksliais skalais, ta&iau keletas is
Ju yra visada laikytini GPGB.

Jei nenustatyta kitaip, emigiduomenys, pateikti skyriuose apie GPGB, yra diendsrkiai.
Emisiju i ora duomenys pateikiami prie standantisylygy - 273 K, 101,3 kPa, sausoms dujoms.

Nurodomi duomenys apigvandern iSleidZiamus terSalus yra dienos vidurkiai, apSkati

imant nmeginius per 24 valandas ar faltinmonées darbo laik (jei gamykla nedirba trimis
pamainomis).
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B.5.1. LakSwy galvaninés dangos

Apie GPGB dekapiravimui kalbama Sio ES GPGB infarimi@ dokumento skyriuje apie
GPGB A.5/Juodju metal; formavimo Saltuoju ir karstuojuildu GPGB.

Riebaly paSalinimo procesui (nuriebalinimas)konvejerirese linijose nepertraukiamo proceso
salygomis sekantys gamybosidai yra GPGB:

e Kaskadinis nuriebalinimas.

e Nuriebalinimo tirpal plovimas ir recirkuliacija; atitinkamos priemisn gryninimui yra
mechaniniai metodai bei membradifiitracija, kaip aprasyta A.4 skyriuje.

e Panaudat nuriebalinimo tirpal apdorojimas, taikant elektroliiiremulsiy skaidymo lada
ar ultrafiltracip, siekiant sumazinti tepalkieki; atskirtos tepal frakcijos turi uti utilizuojamos,
pvz. termiskai; atskirta vandens frakcija toliau hiiti valoma (neutralizacijostualu).

e Rezervuarai turi iiti uzdengti ir tuéti iStraukimo jrenginius, o iStrauktas oras valomas
skruberiuose ar miglos surigkose.

e Naudoti suspaustus velenus siekiant sumazintiuging.

Siluminio apdorojimo krosnims eksploatuoti siekiant mazinti emisijas ir energijoanaudas,
GPGB yra:

e Mazy kiekiy NOx degikliai, kuriuos taikant pasiekiamas NOx similygmuo 250 — 400
mg/Nm? (prie 3% Q) neatliekant pirminio oro pasildymo ir pasiekian@® lygmuo 100 — 200
mg/Nn? .

e Degimo oro pirminis paSildymas regenariciniaisekuperaciniais degikliais.

Néra duomen apie iSmetamo NOx koncentracijas atliekant piinono pasildym, bet
skatiai, apitidinantys pakartotinio paSildymo krognveikla, gali bati nuorodomis apie galimas
koncentracijas. Pirminio paSildymo temparas ribojimas gali Bti vertinamas kaip NOx
mazinimo priemoé& T&liau, energijos ghaud; ir SO, CG,, ir CO sumagjimo privalumus reikia
pasverti, palyginant suitkumu ctl galimo NOx emisiy padicjimo.

arba

e Juost pirminis pasildymas.
e Garo gamyba, siekiant panaudoti iSmetan@ujy Siluma.

Gilaus panardinimo zinkavimo voniosyra Zn turitiy atlieky, Slaky ir kietojo cinko Saltinis.
GPBG Sioms atliekoms yray jraSiavimas ir perdirbimas kitosgmonése spalvatju metal
pramorgs padaliniuose.

Elektrolitinio padengimo jrenginiamsGPGB, siekiant sumazinti emisijas ir energijasaidas,
yra:

e Maz NOx kiekiy degikliai, kuriuos taikant pasiekiama 250 — 400/Mmg® NOXx (prie 3%
0O,), neatliekant pirminio oro pasildymo.

e Regeneraciniai ir rekuperaciniai degikliai.

e Néra duomen apie iSmetamo NOx koncentracijas taikant piimano pasSildym, bet
skatiai, apitadinantys pakartotinio Sildymo krosniveikla, gali biti nuorodomis apie galimas
koncentracijas. Pirminio paSildymo tempéarat apribojimas gali idi NOx mazinimo priemoé
Taciau, energijos gaud; ir SO, CO,, ir CO sumagimo privalumus reikia pasverti, palyginant su
trikumu ctl galimo NOx emisi padicjimo.
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Kiti plieno apdorojimo procesai - sutepimas, foat@tnas ar chromavimas yra skirti plieno
apsaugai. Atliekargutepimo procediras susidarotepal; garai, kun kieki geriausia sumazinti:

e [rengiant lak3t tepalavimo masipgaubtus.

arba

e Naudojant elektrostatirsutepimo bda.

Fosfatavimo ir pasyvavimo/chromavimoproces kenksming poveiki aplinkai galima sumazinti
Siais GPGB:

e Naudojant uzdaras vonias procesams vykdyti.

e Valant ir pakartotinai panaudojant fosfatavimpaius.

e Valant ir pakartotinai panaudojant pasyvavimoaius.

e Naudojant suspaustus velenus.

e Surenkant metal plutas/giidinimo tirpalus, bei paskui nuotekas valant nugteklymo
irenginiuose.

Saldymo jrenginiams (masinoms ir t.t) uzdaro ciklo atskirsraut; $aldymo vandens sistem
naudojimas yra GPGB.

Nuotekos susidaro lakst galvanizacijos procesuose, atliekant cheminio egono operacijas ir
plovima. Nuotekos, kuriose yra abrazywulkiy, susidaro lakst Saldymo proces metu, bei Zn
abrazyvini, dulkiy ir sutepimo tepal turin¢ios nuotekos susidaro plaunant valcus. Sie nuotek
srautai turi kti  valomi derinant Siuos dus: nusodiniry, filtravima  ir/arba
flotacija/nusodinima/flokuliacija. Gamybos tidai, apraSyti 4 skyriuje, bei lygiaveai efektyvis
kombinuoti ar atskiri valymoimai, aprasyti D skyriuje, laikomi GPGB.

Su GPGB taikymu susijusios terg&loncentracijos iStek&uose vandenyse yra:

Skendirgios medziagos: <20 mgl/l
Fe: <10 mgl/l
Zn:. <2 mgll
Ni: < 0,2 mgl/l
Cr bendras < 0,2 mg/l
Pb < 0,5 mgl/l
Sn <2 mgll

Keliose esatiose nepertraukiamo nuotgkvalymo irenginiuose, maziausias galimas Zn
kiekis yra < 4 mg/l. Siuo atveju geriausias paginmas ity pereiti prie periodinio nuotekvalymo
proceso.
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B.5.2. LakSty dengimas aliuminiu

Dauguma GPGB yra tie patys kaip karStogilaus panardinimo procesams.ciba Siame
procese éra hitini nuoteky valymo jrenginiai, kadangi iSleidziamos tik Saldymo pracesetu
susidariusios nuotekos.

GPGB kaitinimo procesui:
Duju deginimas. Degimo sistemos koné.ol

B.5.3. LakSty dengimas Svino - alavo dangomis

Geriausi gamybosddlai Svino - alavo dengimo procese yra:

e Dekapiravimo rezervuarai turi @iti uzdari ir su ventiliacijos anga link Slapio ulgyito
skruberio boksto, turiio pH kontrok. Pasiekiami HCIl emisij lygiai yra zymiai maziau nei 30
mg/Nn?. Nuotekos iS skruberio boksto ir rezervuaro turti bbatinai valomos nuotak valymo
irenginiuose.

e Nikeliavimo procesasturi buti atliekamas uzdarose voniose su ventiliacijosaaregant
Slapiojo valymo skruberiui.

e Karsto panardinimo procesamsoriniai grandikliai, skirti kontroliuoti dangos sip yra
GPGB; juos taikant visiSkai nesusidaro emisij

e Pasyvavimo procesdGPGB yra netaikyti plovimo sistamtaigi to pasekoje nesusidaryt
nuotely ir nelity reikalingas nuotek valymas. Jeigu reikalingi dzZiovintuvai, tai tufitbdujomis
kaitinama orkagt. Tokiu bidu nesusidaro jokiiSmetim.

e Sutepimaselektrostatigje sutepimo vonioje.

e ISleidziamy nuoteky valymui, pvz. tigstims iS dekapiravimo proagsar nuotekoms is
skrubery, batini nuoteky valymo jrenginiai. GPGB Sio tipo procesams yra natrio Hidrdo
tirpalas, pridedamasdviejy stadip neutralizavimo processu autmatine pH kontrole, nustaten
dozavimo greit Tada i nusodinimo rezervuar yra pridedamas flokuliantas kietdalely
nusodinimui. ISvalytas skystis nuteka iS saugyklkanalizaciy ar ug ir t.t. Filtry nuosdos
nukreipiamos; filtry pres ir palaidojamos Zefje. Rastas ddas antriniam panaudojimuitty
laikomas GPGB, bet iki Siol nebuvo rastally panaudoti Sias medziagas.

B.5. 4. Vielos galvaninis padengimas

Siekiant sumazinti emisijag aplinkos og iS dekapiravimo linijos, uzdari jrenginiai ar
irenginiai su gaubtuvais ir skruberiais iStraukiamarai valyti yra GPGB. Su GPGB siejamas
emisij lygis yra 2 — 30 mg/Nmn

Siekiant sumazintiugsties gnaudas dekapiravimo linijose sekars priemogs yra GPGB:

e Kaskadinis dekapiravimas naujiems atitinkamoégano irenginiams. Mazose linijose

papildomos investicijos antro rezervuaro, vamzdyn proceso kontr@s prietais jrengimui
nepasiteisina. 8lomas ribinis linijos pajgumas yra 15 000 tafper metus.
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Turimos vienos vonios linijos pavertimas kaskadidiekapiravimojrenginiu yra brangus.
Kastai yra per dideli, lyginant su gaunamais privadis.

e Laiswjuy riebal; ragiy turincios frakcijos regeneravimas.

e Panaudat rugsties tirpal iS visy jrenginiy regeneracija ugnores ribu.

e Panaudat rugsties tirpal antrinis panaudojimas zaliavai.

Siekiant sumazinti vandensrmudas toliau nurodytitolai yra GPGB:
e Kaskadinis plovimas derinyje su kitaigdais, mazinafiais vandens amaudas, taikytinas
visiems naujiems ar didelpajggumy irenginiams ¥15 000 tom/per metus).

Mazesnio nasumo linijose daugumeenginiy turi kaskadim plovima, galimas daiktas
deriniuose su Kkitais tlolais, mazinatiais plovimo vandensagsaudas. Mazo nasumo esamoms
linijoms pasirinkimas yra daznai labai ribotas, pwdiegimas papildomo kaskadinio plovimo
irenginy gali bati negmanomas é ribotos erdés.

Likusios susidariusios nuotekos tuiitbvalomos. GPGB viel gamykl; karSto panardinimo
linijy ir susijusiy proces nuotek; valymui yra fizikinu — cheming apdorojimo ldy taikymas
(neutralizacija, flokuliacija ir t. t.). Terdakoncentracijos iSvalius nuotekas yra:

Skendirgios medziagos <20 mg/l

Fe <10 mg/l

Zn <2 mgll

Ni < 0,2 mgl/l

Cr bendras < 0,2 mg/l

Pb < 0,5 mgl/l

Sn <2 mg/l [Com BG3]

Fliusy voniomsatlieky mazinimo ir fliusais uzter§ttirpaly mazinimo GPGB yra Sietidai:

e Gero tkininkavimo praktikos taikymas, sutelkiantrdeg gelezies kieki mazinimui ir
voniy eksploatacijai.

e Fliuso voni tirpaly regeneracijamores viduje (gelezies iSgavimas).

e Panaudat fliusy tirpaly antrinis panaudojimas uz gamyklosurib

IS esngs, gerosikininkavimo praktikosaprasytos B.4 skyriuje taikymas, taip pat yra GPGB
karSto panardinimo procesams. Emidiygiai, susig su S GPGB taikymu, duléms yra < 10
mg/Nn? ir

Zn < 5 mg/Nm. Be to, Zn turidiy atlieky surinkimas, @iSiavimas ir sandiavimas, apsaugant
jas nuo lietaus ir§jo poveikio, bei panaudojimas spalypt metal; pramorje yra GPGB.

Jei Saldymo vandei yra hitina panaudotoperacijose po cinkavimo vapiuzdaro ciklo vandens

sistemos ar Sio beveik gryno vandens pakartotiaisapdojimas operacijoms, kur reikalingas
paruosSimo vanduo ar kitiems tikslams, yra GPGB.
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C DALIS. 5 SKYRIUS

C.5. GPGB PERIODINIO VEIKIMO GALVANIZACIJOS PROCESU OSE

Siekdamas suprastii $kyriy ir jo turini skaitytojas tusty susipazinti su Sio ES GPGB
informacinio dokumentdgzanga ir yp& su penktuoju skyriumi: ,Kaip suprasti ir naudofsio
dokumentu“. Gamybosiidai ir su jais susyj emisiy ir/arba gnaud; lygiai, pateikiami Siame
skyriuje, buvaojvertinti remiantis pasikartoj&n; proceso stadijanalize jvertinant Siuos aspektus:

e Identifikuojant esminius aplinkos apsaugos klausimuskylartius atliekant
galvanizacij periodinio veikimo linijose. Svarbiausi klausiman: emisijosj ora
(HCI iS dekapiravimo procesr dulkés bei dujiniai junginiai i$ vomi); panaudoti
procesuose tirpalai (nuriebinimo tirpalai, dekayimzo ir fliusy voniy tirpalai);
tepaluotos atliekos (pvz. iS valymo ar nuriebiniwomiy) ir Zn turinios liekanos
(filtry dulkés, zinko pelenai, stibio turintis zinkas).
¢ Nustatant gamybosidus, tiesiogiai susijusius su Siomis emisijomis.
e Indentifikuojant geriausius aplinkos apsaugos weiklygius Europos fungoje ir pasaulyje
gauty duomem pagrindu.
¢ Nustatant glygas, kurioms esant pasiekiami su GPGB susijisiy lygiai; taip pat tai gali it
kasStai, papildomi poveikio aplinkai skevimai, pagrindigs technologij idiegimo varomosios
jégos.
e Nustatant geriausius prieinamus gamybaslus ir su y taikymu susijusius emisijir/arba
sanaud; lygius Siam sektoriui bengja prasme vadovaujantis Direktyvos 2(11) skyriumi Il
priedu.

Europos TIPK Biuro ekspertir Technires darbo grugs sprendimai buvo svarbiausi,
vertinant gamybos stadijas ir pasirenkant inforjeagpateikimo bdus.

Remiantis Siuojvertinimu technologijos, ir tiek, kiekmanoma Siame skyriuje pateikiami
emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, manoma, yraidingi sektoriui apskritai ir
daugeliu atvej atspindi esamas Sio sektorigtenginy charakteristikas. Kai dokumente pateikiami
emisijy ar sinaud; lygiai ,susig su geriausi prieinany gamybos bdy taikymu®, tai reikia suprasti
ta prasme, kad Sie lygiai reiSkia aplinkos apsaugtarakteristikas, kuri galima tikétis Siame
sektoriuje idiegus aprasSytas technologijas, turint galvoje qusiyn tarp kasi bei kidingy
privalumy apibgziant GPGB. Té&au jie rera emisijp ar snaud; ribinés verés ir neturi ti
suprantamos kaip tokios. Kai kuriais atvejais dalti techniSkaiimanoma pasiekti geresnius
emisijy ar snaud; lygius, ta&iau ctl susijusiyy kast; bei poveikio aplinkos elementams skavimy
iSvad; jie nelaikytini tinkamais GPGB visam sektoriui. sVitlto, tokie lygiai gali liti pagisti
konkreiiais atvejais, esant ypatingoms varomosioégsins.

Emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, nagrtini kartu su apib¥ztomis
standartiémis silygomis (pavyzdziui, vidurkinimo periodais).

Sqvoka ,su GPGB susg lygiai®, apraSyd auk€iau, reikia atskirti nuo termino ,pasiekiamas
lygis* , naudojamo kitur dokumente. Kai lygis yrpilaidinamas kaip ,pasiekiamas” taikant tam
tikra technologiy ar kady derin, reikty suprasti, kad Sis lygis yra &itnas pasiekti per tam tikr
laikotarg, gerai aptarnaujamame ir eksploatuojamamemginyje arba procese, taikant GPGB
technologijas.
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Duomenys apie kaStus, jei jie buvo prieinami, padeni kartu su ankstesniuose skyriuose
aptart; technologij apraSymais. Tai yra apytids nuorodos @ susijusiy kast; dydzio. Faktiniai
technologijosidiegimo kasStai labai priklausys nuo spedfinsituacijos, pavyzdziui, mokas,
imoky, beijrenginio techninj charakteristij. Néra galima dokumente pilnavertinti konkreius
tam tikrai vietai ndingus faktorius. Bl duomem apie kastus fikumo iSvados apie technologij
ekonomin igyvendinamura yra padarytos vadovaujantis esgimoniy duomenimis.

Numatoma, kad bendrieji GPGB, nurodomi Siame skgrivra pagrindas darant iSwadeél
esamadrenginio esam eksploatacinj savybiy, bei vertinant nagjirengiri. Siuo at?vilgiu, bendrieji
GPGB pads nustatant tinkamas, ,GPGB - paremtaglygas irenginiui ar nustatant bengias
privalomas taisykles pagal 9(8) straigsnNumatoma, kad naujiejiirenginiai gats hiti
suprojektuoti taip, kad veikloje pasiekGPGB ar netgi geresnius lygius, nei pateiktiefinge
dokumente. Taip pat manoma, kad esairigsginiai gali imti veikti ad@dami link GPGB lygy ar
geriau, priklausomai nuo techninio ir ekonominiohieologiu pritaikomumo kiekvienu atveju.

Nepaisant to, kad ES GPGB informaciniai dokumengea teisiSkai privalomi normatyviniai
dokumentai, jais ketinama pateikti informaciyadovautis pramais Sakoms, Salims r@ams ir
visuomenei apie pasiekiamus emijsijr sanaud; lygius taikant konkr&ias technologijas.
Atitinkamos ribires verts kiekvienu atveju turi iti nustatomos atsizvelgiantTIPK direktyvos
tikslus ir vietos slygas.

Siame skyriuje aptariami GPGB mazinti periodiniokirao galvanizacijos procespoveiki
aplinkai. Kur imanoma, skyriaus strulia atitinka gamybos liny strukiira, nustatant GPGB
atskiroms proces pakopoms. Té&au, kai kurios priemots, yp& pirminés ir prevencias
priemores, negali lati priskiriamos vienai proceso operacijai, ¢gbgriskiriamos visaimonei. Kiek
imanoma, priklausomai nuo esamo prieipaduomem kiekio, emisiji lygiai, efektyvumo ar
pokyCiy tempas yra pateikiami kaip nuoroda pagerinimurjdkgalima tikétis jdiegus GPGB. Eilei
gamybos bdy akivaizdus teigiamas efektas negaiii iSreikStas tiksliais skalais, ta&iau keletas is
Ju yra visada laikytini GPGB.

Jei nenustatyta kitaip, emigiduomenys, pateikti skyriuose apie GPGB, yra diendsrkiai.
Emisiju i ora duomenys pateikiami prie standantisylygy - 273 K, 101,3 kPa, sausoms dujoms.

Nurodomi duomenys apigvandern iSleidZiamus terSalus yra dienos vidurkiai, apSkati
imant nmeginius per 24 valandas ar faltinmonées darbo laik (jei gamykla nedirba trimis
pamainomis).

Nuriebinimo operacijoms periodinio veikimo voniose seké&ins priemogrs yra laikomos GPGB:

e [rengti nuriebalinimarenginius, nebenikrova hity visiSkai be riebal, kas yra labai retai
galvanizacijos procese.

e Optimizuoti periodinio veikimo vomidarky didinant j; efektyvuna, pvz. maiSymu.

e Nuriebinimo tirpal valymas (nugriebiant putas, centrifuguojant i),tgiekiant pailgintiy
darbo laik, o taip pat recirkuliacija; tepaluoto dumblo amisipanaudojimas, pvz. Silumai gauti.

arba

e Biologinis nuriebinimas atliekant valymimonréje bakterijomis (riebal ar tepal
paSalinimas i$ nuriebinimo tirpgl
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Pirminés priemor sumazintidekapiravimo ir pavirSiaus Slifavimo proces poveil aplinkai
yra eksploatuoti atskiras apdorojimo talpas, kadawgnt ,rag&iy misin“ (kuriame yra dideli
kiekiai gelezies ir cinko) tai kelia problemmegeneruojant ar pakartotinai panaudojant miSiriiog
kol néra tinkamo pasirinkimo, kaip apdorotigiu miSinius, dekapiravimo ir stripingo tirpal
antrinis panaudojimasnforgje ar kitoseimorese ir t.t. bei fliug agent iSgavimas) yra GPGB
naujoms ir esamomnimorems.

Jeigu dekapiravimo ir Slifavimo tirpalatskyrimas éra galimas, jei éra pakankamai vietos
irengti papildomas talpas dekapiravimo ir Slifavintigpalams, tada tg&iy miSinio antrinis
panaudojimas fliusgamybai uamores riby laikomas GPGB.

Buvo pranesSta apie viercentrirg atidirbusiy dekapiravimo tirpal apdorojimo, panaudojant
tirpikliy ekstrakcijos metag ir viena elektrocheminio nusodinimgengin Siy tirpaly perdirbimui
(ziar. C.4.3.8 skymi). Kur tokia (iSorirt) apdorojimojmore veikia, HCI i$ atidirbusj dekapiravimo
rag&iu misinio iSgavimas taikant ekstrakgifirpikliais gali biti traktuojama kaipgyvendinamas
alternatyvus fliug ageniy iSgavimo ldas (Zir. auk$iau).

Sie dekapiravimo HCI bidai yra laikomi GPGB, mazinagiais poveik aplinkai:

e Nuolatire vonios temperatos ir koncentracijos parametstelésena: veikla , atitinkanti D
dalies D.5.1 skyriaus ,Atvir dakapiravimo vonj darbas” reikalavimus.

e Jeigu dirbant ngykdomi D.5.1 skyriuje aprasyti reikalavimai, pyeigu yra naudojamos
kaitinamos vonios ar vonios su dié@is HCI koncentracijomis, oro iStraukimpenginiai su
iStraukiamo oro iSvalymu (pvz. skruberiais) yrektani GPGB. Su $i GPGB taikymu susis HCI
emisij lygis yra 2 — 30 mg/Nm

e Ypatingas dmesys turi hti atkreiptasi gaunam efekt dekapiravimo procesmetu, bei
esant reikalui dekapiravimo inhibitarpanaudojimas, leidziantis iSvengti ggtinimo.

e ISgavimas grynosigsties frakcijos i$ atidirbtu dekapiravimo tirpal

arba

e Dekapiravimo tirpal regeneravimas kitogenorese.

e Zn paSalinimas isig&iy.
e Atidirbty dekapiravimo tirpal panaudojimas fliusgamybai.

Neutralizavimas atidirltdekapiravimo tirpal ir panaudojimas atidirbtdekapiravimo tirpal
emulsiniam skaidymuiédra GPGB.

Apskritai, gera kanalizacijos sistema tarp pirmiapmorojimo talp yra propaguojama. Be to,
plovimas po nuriebinimo ir po dekapiravimo yra svarbus, siek iSvengti pernesSim i kitas
proces vonias, be to, tai prailgina eksploatacijos laik GPGB yra:

e Statinis plovimas ar plovimas kaskadomis.

e Antrinis plovimo vandens panaudojimas toliau pesscesatiyvoniy uzpildymui.

e Darbo organizavimas, kad nesusidaryuotek; (nuotekos gali susidaryti tik iSskirtiniais
atvejais, ir tada uztersto vandens valymas yitanas).

Fliusy procesuosevoniy paramety kontrok ir fliusy kiekio optimizavimas yra svailb
mazinant emisijas visoje proceso linijoje.cPge fliusy vonioje Salutig tirpaly regeneracija
(panaudojant bD,, elektrolitine oksidacij ar jony mainus) ar, jei nenanomaijrengti regeneracijos
irenginio, galima regeneracija kitogaonése. Abu regeneracijoditiai, p&ioje linijoje ar kitur, yra
laikomi GPGB.
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Pagrindirt problema atsirandantikarSto panardinimo proceqy metu, yra emisijosj ora,
kurios susidaro metalo panardinimo metu reaguofudy agentams su vonios komponentais.
Sekartios technologijos laikomos GPGB:

e Emisiju iS karsto gilaus padengimo progemazinimas vykdomas uzdengiant vonias bei
irengiant iStraukiamuosiugenginius, po kut jrengti dulkiy mazinimojrenginiai (pvz. audeklo
filtrai ar Slapio valymo skruberiai). Dulkikiekis, susis su S technologiy taikymu, yra < 5
mg/Nn.

e Toje p&ioje ar iSorirgje imorgje surinkty dulkiy pakartotinis panaudojimas fliwgamybai.
Kadangi Siose dulise retkatiais gali hiti mazos koncentracijos dioksinsusidariusi gamybos
procese esant nepalankioms salygoms (po blogobmuingo vykstant galvanizacijai), tik procesas
uztikrinantis flius; agent gavina be dioksim yra laikomas GPGB.

Nors galimylés energijos taupymui perduodant iS galvanizacijaesilk iSmetann duju
energip yra labai ribotos @ maz; dujy tiriy ir salyginai zemy ju temperairy (450C), gera
praktika laikomas & Silumos S$altini Silumos panaudojimas arba karSto vandens gavimui,
panaudojamam kur nojgiorgje, ar Silumos panaudojimas dziovinimui oru.

Visy gamybogprocese susidaratiy Zn atlieky (Slakai, stibio turintis Zn, dumblai, atplaiSos)

saugojimas atskirose saugyklose, apsaugant naodiét \éjo, ju antrinis panaudojimas spalupi
metal; pramorje ar kituose sektoriuose iSgauti vertingoms megttias, yra laikomi GPGB.
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1 priedas. EMISIJU MONITORINGAS

Antrojo Technigs darbo grugs pasitarimo metu aptariant jugd metal; apdirbimo
pramores sektoriams didingus klausimus, buvo pazyta, kad yra problem matuojant gy
raky (ypa HF, esant mazoms koncentracijoms) ir pasiiicemisiju koncentracijas.

Taip pat buvo pamita, kad, atliekant #&giniy pamima periodiniu rezimu, rginiy
pa&mimo trukme ir méginiy kiekis turi hiti toks, kad uztikring faktini vykdomos veiklos
apibadinima.

Kitos informacijos apie monitoringo vykdymrengiant ES GPGB informagirdokumeng
juodyju metal; apdirbimo pramonei nebuvo pateikta.
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