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Pagrindiny tkio Saky poveikio aplinkai mazinimas yra vienas Lietuvosrndas
vystymosi priorite. Svarbiausia §i proces igyvendinimo glyga yra spartaus ir stabilaus
ekonomikos augimo derinimas su aplinkos kokyb&isigvengti pramoniés tarSos poveikio
ekosistemoms, vandens telkinilegradacijos, oro tarSos. Vadovaujantis mokstainiy bei
technologigs pazangos principu, ap#itu Nacionaligje darnaus vystymosi strategijoje,
jvairiu sektory ir ju Saky vystymasis turi Biti pagistas SiuolaikiSkais mokslo laijimais,
Ziniomis, naujausiomis aplinkai kuo mazgserigiam, poveilj daraiomis technologijomis.

Vienas svarbiausgi Europos Bendrijos teis akt;, reglamentuojatiy pramonir tars,
yra 1996 m. ruggo 24 d. Tarybos direktyva 96/61/ERldarSos integruotos prevencijos ir
kontroks (TIPK). Sios direktyvos tikslas yrayyvendinti integruat tarSos, kue sukelia
stambiausios pramés ir zengs ikio imones, prevency ir kontrok, nes pramonini proces
tarSa vis dar iSlieka svarbiausaplinkos apsaugos problem dirvoZzemio, vandens, lietaus
ragSejimo, eutrofikacijos, globalinio atSilimo, fotochemno ozono susidarymo, metgl
patvariju organini; terSal; iSmetimoj aplinka prieZastis.

TIPK direktyva siekiama radikalaus aplinkos apsaugerinimo diegiant geriausius
prieinamus gamybositdus (GPGB), iSlyginant techniniugnoniyu netolygumus Europos
Sajungoje, tuo pd&u skatinamasmoniy modernizavimas iy konkurencingumo augimas.

Geriausias prieinamas gamybosdas (GPGB)- tai veiksmingiausia ir pazangiausia
veiklos ir jos vykdymo metagdplétojimo pakopa, parodanti, kad tam tikras gamybadal iS
esnes gali liti pagrindu nustatant iSmetantersSat; ribines vertes, siekiant iSvengti tarsos, o
jei tai n@manoma, bendrai mazinti terg§agmetiny ir ju poveilf aplinkai;

« gamybos bdas — tiek naudojama technologija, tiek ir parinkti todai jrenginiui
suprojektuoti, pastatyti, aptarnauti, eksploatugii uzdaryti;

« prieinamas gamybosiidas — gamybos idas, iSpitotas tokiu mastu, kuris leidzia |
igyvendinti atitinkamame pramés sektoriuje, esant ekonomiskai ir techniskai
tinkamoms glygoms, atsizvelgiant ssnaudas ir jo pranaSumr | tai, ar tas gamybos
budas naudojamas Lietuvos Respublikoje, jeigu jispyr@inamas veiklos vykdytojui;

« geriausias gamybosidas— veiksmingiausias gamybogdas siekiant auksto aplinkos
apsaugos lygio;

« geriausia technologija— tai naujausiaranga, pazangiausi veiklos gamybosidn,
leidZiantys praktiSkai sumazinti aplinkos tgrs

« jrenginys — vienoje teritorijoje esantis stacionarus techsikobjektas, kuriame
vykdoma viena arba kelios tiesiogiai ir techniskasijusios veiklosusSys;

« 1-o0jo priedojrenginys— stacionarus technikos objektas, kuriame vykdereaa arba
kelios TIPK taisykli 1 priede iSvardyt veiklos Siy, ir bet kuri kita tiesiogiai susijusi
veikla, kuri technisSkai siejasi su toje vietojerii@ijoje) vykdoma veikla, ir kuri gali
turéti poveikj terSal; iSmetimui ir tarsai.

TarSos integruotos prevencijos ir kon#éol leidimy iSdavimo, atnaujinimo ir
panaikinimo taisykise (Zin., 2002, Nr. 85-3684}virtinta integruota tar§os prevencijos ir
kontroks sistema pilnai atitinka Tarybos direktyvos 96ER/ reikalavimus.Irenginiai,
atitinkantys TIPK taisykli 1 ir 2 priedy kriterijus, negali vykdytitkinés veiklos be jiems
iSduoto tarSos integruotos prevencijos ir komrsoleidimo. ISduodant, atnaujinant ar
koreguojant TIPK leidimus turitii uztikrinama:

» Racionalus gamtos iSteklir efektyvus energijos naudojimas.

« Gamybos proces metu i org ir vanden iSmetam/iSleidziamy, bei 1 dirvozem
patenkatiu terSalp mazinimas (Svarespitechnologiy taikymas, maziau pavojing
medziag naudojimas, tinkamzaliaw; parinkimas).

- Tarsos, susidargéims gamybos metu, kontéglvalymo technologij diegimas.

* Atlieky mazinimas,y pakartotinis panaudojimas, tvarkymas bei sauglirsr$as.

* Priemorgs triukSmui ir vibracijai, kvapams mazinti.



* Aplinkos apsaugos priemés neatitiktikmis irenginio veiklos glygomis, avariy
prevencijos ir kontr@ls bei padarini likvidavimo priemons, teritorijos sutvarkymas
nutraukusgikineg veikla.

» Eksploatuojantikinés veiklos objektus, neturith pazeidziamos nustatytos aplinkos
kokybés normos.

* Nustatyta tvarka vykdomaskio subjekt; aplinkos monitoringas.

» Suinteresuat asmen bei visuome#s informavimas ir dalyvavimas leidimisdavimo
procese.

ISduodant TIPK leidimus energetikos, metglamybos ir apdirbimo, naudinjig iSkasen,
chemijos pramogs, atlieky tvarkymo ir kity veiklos GSiy jrenginiams, atitinkantiems TIPK
taisykliy 1 priedo kriterijus, veiklos vykdytojai turi laikig speciakyju TIPK leidimy iSdavimo
reikalavimy - atlikti tkinés veiklos objekte naudojamtechnologij, veiklos metod ir
priemoni; atitikimo GPGB palyginamji jvertinima, iskaitant zaliay, vandens, energijos
suvartojina, nuotek; ir atlieky susidarym, terSal iSmetima, triukSmy ir vibracija.

Kiekvienoje paraiskoje TIPK leidimui gauti turiity:
* informacija apigrengin,
* informacija apie tai, kiek naudojama technologijeiklos metodai ir priemass
atitinka GPGB,
« ES GPGB informaciniame dokumente nuradytaramety palyginimas suimorgs
parametrais,
e jrenginio parametrams, neatitinkantiems GPGB lygipagerinti parengtas
Aplinkosaugini veiksmy planas (TIPK taisykii 4 priedo 3.4.1 lenté).
Vadovaujantis ES GPGB informaciniais dokumentaig, santraukomis, anotacijomis
nustatomi palyginamieji parametrai (pvzora iSmetam terSal; kiekis, energijos ghaudos
produkcijos vienetui ar kt.). Karenginio veiklos rodikliai neatitinka GPGB lygiogiklos
vykdytojas turi parengti aplinkosauginiveiksmy plam, numatydamas pakeitimus, kurie
garantuos aukstesaplinkos apsaugos lygsduodant TIPK leidirm kiekvienu atveju, GPGB
parametrai aptariami irakygos konkrg€iam jrenginiui nustatomos pareis8jo deryly su
RAAD keliu, remiantis pareigko ir RAAD surinkta informacija.

ES GPGB informacinio dokumento liejyklpramonei ,Reference Document on Best
Available Techniques in the Smitheries and Foumsdireustry, July 2004” reikalavimais
privalo vadovautisikinés veiklos vykdytojai, kurie eksploatuojaj$tategorijy TIPK taisykliy
1 priedojrenginius:

« 2.3.2. Kalves, turitias kijus, kurp kiekvieno energija didegnkaip 50 kilodzauly ir
kuriy kaloringumas didesnis kaip 20 MW;

« 2.4. Juodjuy metal; liejyklas, kuriy gamybos p@gumas didesnis kaip 20 tpper dien;

- 2.5.2.Trenginius spalvotiesiems metalangskaitant regeneruotus produktus (taurinimas,
ligjimas, ir kt.), lydyti, iskaitant legiravim, kai Svino ir kadmio lydymo pégumas
didesnis kaip 4 tonos per valana vis; kity metal; - 20 ton per valand.

Liejyklu pramor atlieka labai svatpvaidmern perdirbdama metalo lagzPlienas, ketus
bei aliuminio, vario, ki metal; lauzas perlydomas ir pagaminami nauji gaminiai.
ES GPGB informaciniame dokumente liejykloms ,Refie Document on Best Available
Techniques in the Smitheries and Foundries Indusimy 2004” pateikti duomenys apie
Europos Salyse iSlydomjuodyju ir spalvotiju metal; kieki. Europos liejykl pramor
pasaulyje uzima ttga vieta pagal juodju metal; lydyma ir anty pagal spalvafjy metal;
lydyma. Penkios Europos Salys - Vokietija, Prazi@, Italija, Ispanija ir Didzioji Britanija
pagamina 80 % visos Europos produkcijos. Gamybostgp iSlieka, tdiau darbuotaj
skatius mazja. Si tendencija paaikinama liejininkgsimoniy automatizacija.
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Liejimu gaminamosijvairaus dydzio sudingos konfigiracijos detals ir ruosSiniai.
Svarbiausios operacijos: foumgaminimas (formavimo miSinio paruoSimas, formawima
gurgwiy gaminimas, form surinkimas), metalo lydymas ir jo pylimasformas, liejing
iS¢émimas is$ forna, liejiniy valymas ir terminis apdirbimas.

Liejimo formos gaminamos pagal liejimo modeliusejino modelis — tai prieman
kuria sudaroma tuStuma liejiniui liejimo formoje. olelio konfigiracija tokia pat kaip
gaminamo liejinio, o matmenys Siek tiek didesnis neustaio liejinio taris mazja.
Nesucttingos konfigiracijos liejiniams gaminti vartojami vientisiniaisucttingos -—
surenkamieji liejimo modeliai. ISlydomieji bei iSg@jantieji modeliai gaminami iS labai
lydziy ir liejimo metu iSgaruojafiy medziag. Vienetirgje gamyboje liejimo modeliai gali
buti daromi i$ medzio ar plastik masirtje gamyboje — iS metalo arba plastik

Gurgutis — liejimo formos detaliStisinems ir aklinoms tustumoms liejinyje sudaryti.
Vienkariai gurgwiai gaminami iS kvarcinio safio ir riSamyju medziag (organini; aliejy,
sintetinp derw;, skystojo stiklo ir kt.). Valant liejinius, gurgiai suardomi ir pasalinami.
gurguiai.

Liejimo formos lmna vienkars, lengvai suardomos, formavimo misinir pusiau
patvarios (pvz. keramés, atlaikadios iki 150 liejimy), patvarios metalis, skirtos
daugkartiniam liejimui. DaZniausiai pramge vartojamos vienkass formos iS smlio ir
molio. Vidaus tuStumoms ir gilioms iSoéims iduboms liejinyje sudaryti naudojami
gurgwiai. Moderniose liejyklose formavimo ir gurgu misiniai ruoSiami mechaniniais ir
automatiniais maiSytuvais, sietais, smulkintuv&srmos ir gurgtiai gaminami formavimo
masinimis.

Be to, vartojami mechanizmai formoms su atauSus$igisiais iSardyti, liejiniams nuo
formavimo miSini atskirti ir valyti.

Metalas lydomas lydkrogee, konverteriuose ar kituose lydynrenginiuose. Skystas
metalas per li@y sistemas supilamagormas arba luitaizes. Metalas pilamas pro specialius
kanalus — ligiy sistem. Formos pildomos iS virSaus, &pes arba iS Sono. Pilama rankiniais
ir mechanizuotais pilstymo kausSais. Automégia linijose formos pripildomos automatiniais
pilstymo ir dozavimojrenginiais. Dujos iS liejimo formos eré® iSeina per aukgausiame
liejinio tasSke esamtortald. Liejama daugiausia iS gero liejamumo met&agal liejimo form
pildymo hida skiriami paprastasis gravitacinis liejimas, vakunim liejimas, iScentrinis,
liejimas slegiant, kiti bdai. Gaminant liejimo slegiantidu, gaunami tikslieji spalvojy
metaly ir kai kuriy plieno GSiy liejiniai.

Kai metalas sukiéja, liejinys kratymo masinomis iSimamas iS liejinhlmrmy. Nuo
liejinio atskiriama li€iy sistema, nuvalomi formmiSinio likuéiai ir paSalinamos prielajos.
Liejinys, jei to reikalauja technéis silygos, dar atkaitinamas, gtinamas ar kitaip termiskai
apdirbamas.

Masirgje ir dideliy serin gamyboje daugelis liejykl technologini proces
automatizuota.

Pirmajame ir antrajame ES GPGB informacinio dokutméalviy ir liejykly pramonei
.Reference Document on Best Available TechniquabéenSmitheries and Foundries Industry,
July 2004” skyriuje pateikiama bendroji informacigpie $ pramors sekton; ir jame
vykstartius gamybos procesus. Nagiemi Sie pagrindiniai procesai:

* liejimo modely gamyba

o Zaliaw laikymas ir apdorojimas

* juodyju ir spalvotjy metal; lydymas ir apdorojimas

» liejimo formy ir gurgwiy gamyba ir liejini gamybos technologijos
metaly liejimas, metal liejimo formy pripylimas ir atauSinimas



* ligjiniy iS¢mimas is form
* uzbaigiamosios liejimi apdirbimo operacijos
- terminis apdirbimas.

Treciaglame ES GPGB informacinio dokumento liejyylkbramonei skyriuje aprasomi
lydymo procesai, lydymo krosnys, metdiejimo formy gamyba, liejini apdirbimas ir susj
aplinkosaugos aspektai, pateikiami emisij sanaud; duomenys, atspindintys esarpacti
veikiantiuose Europos Saliirenginiuose.

ENERGIJA SMELIS IR CHEMINES
- kuras MEDZIAGOS
- elektros gnaudos - lydymo ir metal apdorojimo
- Silume VANDUO priedai

- ausinimo vanduo - risamosios/atsiskyrim

- skruberi; vanduo gerinargios medziagos

'

METALAS
metalo > LIEJY.K.I.‘U PRQCESAI _ _ LIEJINIAI
lauZas/Iuitai Metalo lydymas — Liejimas — UZbaigiamosios opeci
¢ TRIUKSMAS
ENERGIJA
- Siluma
- garas VANDQO ~
- karstas vanduo - organires medZiagos
- metalo dulks
\ 4 \ 4
KVAPAI KIETOSIOS ATLIEKOS
- dulkes
- panaudotas silis
- atliekos
- Slakas
\ 4

ORAS

- degimo ir reakcij produktai

- kietosios daleis

- pirolizés (skaidymo) ir garavimo produktai

Galimas neigiamas poveikis aplinkai siejamas suyipas metu vykstatiais terminiais
procesais ir chemini priedy panaudojimul ora iSmetamos dujos ir su jomisatmosfes
iSmetami terSalai bei metathemini; junginiy turinciy atlieky susidarymas yra pagrinas
Sio sektoriaus problemos aplinkos apsaugos tpozi Liejykly pramors procegs metu
susidaro metal dulkés, nepilno degimo produktai ir lak organiniai junginiai (tirpikliai,
aromatiniai junginiai, nedideli fenolio, formaldeloi kiekiai).



Kietosios daleds yra pagrindié problema, negvairiy tipu bei sudties dulkiy susidaro
visuose gamybos proceso etapuose. Kietosiosédai&inetamos iS5 metalo lydymo, &m
liejimo formy gamybos, liejimo ir liejink apdorojimo operaai} Visos iSmetamos dulk savo
sucktyje turi metal ir metal; oksids.

Gamybos proces metu naudojant koksarba lydymo krosnis kaitinant dujomis ar
skystu kuruj aplinka iSmetami NQ ir SO.. Be to, @&l metalo lauze es&n priemais — alyw
liekany ar dan, esant nepilnam degimui, galimi polichlordibenzbdiing ir
polichlordibenzofuran ir dulkiy iSmetimai. Gaminant metalo liejimo formas, &is
suriSamas naudojaiNairias riSamsias medziagas. Metapylimo i formas metu galimi 8i
organiniy ir neorganini medziag skylimo produkfi — amin, lakiy organiniy junginiy
iSmetimai. TerSal susidaro kituose gamybos procesuose — metalmbeform; gamyboje,
smelio regeneravimo ar liejimiiSémimo iS formy metu.

Metaly liejyklose vyrauja auksgttemperairy procesai, toé energijos efektyvumo ir
iSsiskiriartios Silumos panaudojimas yra reikSmingi aspektagjyklose galimas didali
kiekiy vandens panaudojimas, sugsijsu iSlydyto metalo atauSinimo operacijomis. Vandu
naudojamas elektrinilydymo krosni ir lydkrosniy ausinimo sistemose, taikant liejim@gil
btida bei atliekant kietjy dalely paSalinim, tatiau susidarantys nuotekkiekiai réera labai
zymas, nes liejyklose dazniausiairmdiegtos uzdaro ciklo vandens apytakos sistemos.

Ketvirtasis ES GPGB informacinio dokumento kaliri liejykluy pramonei skyrius apima
emisijy sumazinimo technologij kurios svarbios nustatant GPGB ir su GPGB susgus
leidimy salygas, aprasymus. Siame skyriuje pateikiama infoijaaapie Zaliay snaudy ir
emisiju lygius, kurie pasiekiami taikant Sias technolagjijagechnologij idiegimo kastus,
poveiki aplinkos terpms, technologij pritaikymo galimybes esamiems, didepaggumy ar
mazesniems metal liejimo irenginiams. Pasenusios, nebevartojamos technaogioa
aprasomos.

Penktajame ES GPGB informacinio dokumento kaiviliejykluy pramonei ,Reference
Document on Best Available Techniques in the Smiglseand Foundries Industry, July
2004” skyriuje pateikiamos GPGB, taikqritIPK tikslams pasiekti, iSvados. Sis skyrius,ikur
pateikiame toliau, pristato GPGB technologijas ur jg taikymu susijusius emisij bei
sanaud; lygius. Bendros GPGB iSvados taip pat éggitos ES GPGB informacinio
dokumento santraukoje,cfau, siekiant gilesnio supratimoiitina atsizvelgtii visa skyriaus
turini. Toliau pateikiam skyriy numeracija atitinka ES GPGB informacinio dokumento
skyriy numeraci. Taip pat pateikiamos bendros rekomendacijos dmd kvap ir dioksing
mazinimui.

Si informacija gali lati naudojama nustatant GPGB paremtas TIPK leidinygas.



5 skyrius. GERIAUSI PRIEINAMI GAMYBOS BDAI (GPGB) METALU
LIEJYKLOMS

Siekiant suprastij$kyriy ir jo turinj, skaitytojo @mesys nukreipiamas atga$io dokumento
ivadh ir ypatingai i penktja ivado dal: ,Kaip suprasti ir naudotis Siuo dokumentu*.
Technologijos ir sustj emisiy ir/arba gnaud; lygiai, arba lygi ribos, pateikiami Siame
skyriuje, buvojvertinti taikant ei¢é pasikartojatiy proces, apimariu Siuos Zingsnius:

» svarbiausi aplinkos apsaugos klausipbadingy liejyklu sektoriui, identifikavimas;

» technologiy, tiesiogiai susijusi su tais svarbiausiais klausimais, nagrmas;

- geriausio aplinkos apsaugos veiklos lygio idendifilknas, remiantis turimais ES ir
placiai pasaulyje paskelbtais duomenimis;

* slygu, kurioms esant Sie veiklos lygiai buvo pasiektagnrejimas; ty. kastai,
poveikio aplinkos tergms efektai, technologijj idiegimo pagrindids varomosios
J€gos;

« GPGB Siam sektoriui ir susijusiemisiy/sunaudojimo lygi atranka bendja prasme
vadovaujantis Direktyvos 2 (11) straipsniu ir Ifekityvos priedu.

Europos TIPK biuro ekspertir Technires darbo grugs nuomog suvaidino lemiarp
vaidmen kiekviename §i zingsni, taip pat ir dl to, kaip Si informacija iSestyta Siame
dokumente.

Remiantis Siuogjvertinimu, technologijos, ir tiek, kieknmanoma Siame skyriuje pateikiami
emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, manoma, yradingi sektoriui apskritai ir
daugeliu atvej atspindi esamas Sio sektoriairenginy charakteristikas. Kai dokumente
pateikiami emisiy ar sihaud; lygiai ,susig su geriausi prieinamy gamybos bdy taikymu®,
tai reikia suprasti ta prasme, kad Sie lygiai neiskplinkosaugines charakteristikas, kuri
galima tiketis Siame sektoriujgiegus aprasytas technologijas, turint galvoje quusiyy tarp
kasy bei ludingy privalumy apibgziant GPGB. T&au jie rera emisijy ar sinaud; ribinés
vertes ir neturi liti suprantamos kaip tokios. Kai kuriais atvejai gati techniSkaiimanoma
pasiekti geresnius emigijar sinaud; lygius, t&iau dl susijusy kast bei ctl poveikio
aplinkos elementams sk&vimy iSvad, jie nelaikytini tinkamais GPGB visam sektoriui.sVi
deélto tokie lygiai gali liti pagisti konkre&iais atvejais, esant ypatingoms varomosioms
jégoms.

Emisijy ir sanaud; lygiai, susig su GPGB taikymu, nagrtini kartu su apibiztomis
standartiémis silygomis (pavyzdziui, vidurkinimo periodais).

Savoka ,su GPGB susg lygiai“, apraSyta auk$au, reikia atskirti nuo termino ,pasiekiamas
lygis* , naudojamo kitur dokumente. Kai lygis yrpilaidinamas kaip ,pasiekiamas* taikant
tam tikra technologia ar tidy derin, reikty suprasti, kad Sis lygis yra titnas pasiekti per
tam tikra laikotarp, gerai aptarnaujamame ir eksploatuojamamemginyje arba procese
taikant GPGB technologijas.

Duomenys apie kaStus, jei jie buvo prieinami, padeni kartu su ankstesniuose skyriuose
pateikyy technologiy aprasSymais. Tai yra apytdg nuorodos & susijusyy kasty dydzio.
Faktiniai technologijosidiegimo kaStai smarkiai priklausys nuo speesinsituacijos,
pavyzdziui, mokesuy, imoky, beijrenginio techninj charakteristily. Néra galima dokumente
pilnai jvertinti konkreius tam tikrai vietai bdingus faktorius. Bl duomem apie kastus
trakumo iSvados apie technolagigkonomin jgyvendinamurg yra padarytos vadovaujantis
esany jmoniy duomenimis.



Numatoma, kad bendrieji GPGB, nurodomi Siame skgyiyra atramos taskas darant isyad
dél esamajrenginio esam eksploatacinj savybiy, bei vertinant nagjirengin. Siuo atzvilgiu,
bendrieji GPGB path nustatant tinkamas, ,GPGB - paremtagygasirenginiui ar nustatant
bendgsias privalomas taisykles pagal Tarybos direktyv@8/61/EB 9(8) straipsn
Numatoma, kad naujiejrenginiai gats hiti suprojektuoti taip, kad veikloje pasigkGPGB

ar netgi geresnius lygius, nei pateiktieji Siamekuwioente. Taip pat manoma, kad esami
irenginiai gali imti veikti ad@dami link GPGB lygy ar geriau, priklausomai nuo techninio ir
ekonominio technologij pritaikomumo kiekvienu atveju.

Nepaisant to, kad ES GPGB informaciniai dokumentea teisiSkai privalomos normos, jais
ketinama pateikti informacijvadovautis pramais Sakoms, Salims nams ir visuomenei apie
pasiekiamus emisijjir sanaud; lygius taikant konkr&as technologijas. Atitinkamos rikia
vertes kiekvienu konkré&u atveju turi liti nustatomos atsizvelgianfTIPK direktyvos tikslus
ir vietos glygas.

Liejyklu pramor yra diferencijuota irjvairiapug. GPGB sudedaasias dalis, tinkamas
konkregiai liejyklai, reikéty pasirinkti pagal veiklosus. Liejykla iS esnés sudaro lydymo
cechas ir liejini cehas, abu turintys tiekimo grandines. Vienkagtimetal; liejimo formy
gamybos grandinapima visus veiksmus, susijusius su ligjim liejimo modeli gamyba.
Siame skyriuje skirtingumsudaro tai: lydomi juodieji ar spalvotieji metakba ar lydoma
vienkartse ar daugkartinio naudojimo metdiejimo formose. Kiekvien liejykla galima
priskirti tam tikrai klasei pagal naudojariejimo formy rasi. GPGB pateikiami kiekvienam
liejimo badui, taip pat bendrieji GPGB visoms liejykloms.

5.1. Bendrieji GPGB liejykl y pramonei

Kai kurios GPGB sudedamosios dalys yra bendroaikitinos visoms liejykloms, nepaisant
kokie gamybos procesai jose vykdomi ir kokie gamiirgaminami. Sie GPGB susijsu
naudojama medziag srautais, liejini uzbaigimu, triukSmo, nuotgk aplinkos apsaugos
vadybos ir veiklos nutraukimo klausimais.

MedZiaq) sraut; vadyba

Liejyklu technologini procesai apimavairiy riSiy medziag sanaudas, y vartojimg ir
maisSymy. GPGB yra Zzaliay sanaud; sumazinimas ir tolesnis susidariwsiiekany
regeneravimas ir antrinis panaudojimasgl id, GPGB yra medZzZiagsraut; optimizavimas,
vadyba ir kontrad.

Taip pat GPGB yra:

- kieto, skysto ir duj pavidalo medziagoms laikyti ir apdoroti reikiakigi metodus,
apsvarstytus ES GPGB informaciniame dokumente raggdsaugojimui;
jvairias gaunamas medziagas ur usis (zr. ES GPGB informacinio dokumento
liejykloms 4.1.2 skyn) laikyti atskirai, siekiant iSvengti zalig\kokybés blogjimo ir
pavojaus aplinkai (Zr. ES GPGB informacinio dokutodrejykloms 4.1.3 skyri);
medzag laikyma vykdyti tokiu bidu, kad metalo lauzas, paduodamal/dymo
krosnis, Ity atitinkamos kokybs ir kad lty iSvengiama grunto tarSos kaip aprasSyta
ES GPGB informacinio dokumento liejykloms 4.1.2 rskje. GPGB yra nepralaidus
pavirSius metalo lauzo saugyklose su drenazo ymvalirenginio sistema. Pastarosios
sistemos Btinumg gali sumazinti stoggrengimas;

- imorgje taikyti pakartotin metalo lauzo panaudojyn vadovaujantis ES GPGB
informacinio dokumento liejykloms 4.1.4, 4.1.5 ir14 skyriuose aptartomis

salygomis;
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ivairias liekanas ir atliek rasis laikyti atskirai, siekiant jas panaudoti pakarai,
perdirbti ar Salinti;

naudoti didel gabarit, ar pakartotinio panaudojimo konteinerius (zr. EBGB
informacinio dokumento liejykloms 4.1.7 sky)j

taikyti modeliaviny, laikytis vadybos ir veikiatiy procediry, siekiant pagerinti
metalo iSeig (Zr. ES GPGB informacinio dokumento liejykloms .4.4skyriy) ir
optimizuoti medziag srautus;

idiegti iSlydyto metalo gabenimo ir iSpilstymo vatdyg geros praktikos priemones (Zr.
ES GPGB informacinio dokumento liejykloms 4.7.4 sy,

Liejiniy uzbaigimas

Nuopjovas ir drozles, susidariusias apdorojant gami abrazyviniaisirankiais,
srautinio pavirSiaus apdirbimo ir liejunivalymo dulkes reikia surinkti, o iSmetasias dujas
iS uzbaigimo operagijjapdoroti naudojant sauso ar Slapio valymo siste®assPGB susip
emisijy lygis yra 5 — 20 mg/Nf Technologijos iSsiskiriatiy dujy surinkimui ir iSmetamjy
duju valymui aptariamos ES GPGB informacinio dokumdigjykloms 4.5.10.1 ir 4.5.10.2
skyriuose.

Terminio apdirbimo GPGB yra Sie:

- Svaraus kuro terminio apdorojimo krosnyse (tai geamtinyy duju ar kuro su mazu
sieros kiekiu) naudojimas (zr. ES GPGB informacidakumento liejykloms 4.5.11.1
skyriu);
taikyti automatin krosniy valdymy ir automatits degikliy/kaitintuwy kontroks
sistemas (Z2r. ES GPGB informacinio dokumento lijgis 4.5.11.1 skyui);

- IS terminio apdorojimo krosni iSsiskiriafiy iSmetanyju dujy surinkimas ir
iSsiurbimas.

TriukSmo mazinimas

Sios prlemoas yra GPGB:
suformuoti iridiegti triukSmo mazinimo strategjj taikant bendisias ir konkréias
priemones kiekvienam triukSmo Saltiniui;
taikyti gaubty/aptvan sistemas labai didelio triukSmo operaciietoms, kaip liejiny
iS5¢émimas kratymu (zr. ES GPGB informacinio dokumeingfykloms 4.5.9.3 skym);

- pasinaudoti papildomomis priemonis, kaip aprasyta ES GPGB informacinio

dokumento liejykloms 4.10 skyriuje, atsizvelgusetos alygas.

Nuotekos
Sios priemoss yra GPGB:

- atskirti nuotelg rasSis atsizvelgiant ju sudktj ir apkrow tersalais;

- pavirSiniy nuotek; vanden surinkti ir taikyti ju valymui naftos gaudykles surinkimo
sistemose pries iSleidziant nuotelasavirsinius vandenis, kaip aprasyta ES GPGB
informacinio dokumento liejykloms 4.6.4 skyriuje;
padidinti technologinio vandens pakartgtipanaudojim ar kuo daugiau Kkart
panaudoti apdorethuotek; vanden (priemores nurodytos 4.6.1 skyriuje);
nuotekas iS skruberiir kitus nuotek srautus valyti, taikant vienar daugiau
technologijj, minimy ES GPGB informacinio dokumento liejykloms 4.6.24i6.3
skyriuose.

Neorganizuai iSmetangjy terSaly mazinimas

GPGB yra laikoma sumazinti emisijasii&iriy neorganizuaijy iSmetimy Saltinih, gamybos
proceso grandige, taikant nurodyt priemoni; derinius. Sios emisijos daugiausia apima
nuostolius iS pergabenimo ir laikymo operadiei iSsiliejimy ir yra aptariamos informacinio
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dokumento liejykloms 4.5.1.1 skyriuje:
iSvengti neuzdengt metalo atsang laikymo atvirame ore, o jei tai neiSvengiama,
naudoti apipurskiny riSamysias medziagasidiegti metalo lauzo Kkivuy vadybos
budus, apsauginius skydus nugovir t.t.
naudoti uzdaromus konteinerius/vagluns ir talpyklas;
vakuuminis metal lydymo formy ir liejimo cechy valymas liejyklose, kuriose
naudojamos vienkairs formos iS si#io pagal kriterijus, nurodytus 4.5.1.1 skyriuje;
- konvejeri ir ritininiy taky valymas;
laikyti uzdarytas iSorines duris;
reguliariai prizaréti tki;
- valdyti ir kontroliuoti galimus neorganizugt; iSmetimy | vanden Saltinius.
Sios technologijos toliau smulkiai apitinamos ES GPGB informacinio dokumento
liejykloms 4.5.1.1 skyriuje. Papildomos saugojimaemores detalizuojamos ES GPGB
informaciniame dokumente, skirtame medgiagugojimuli.

Be to, neorganizuqt iSmetamju terSah gali susidaryti d nepilno iSmetamjuy duju
iSsiurbimo IS organizugju Saltiniy, pvz. emisijos iS krosniatidarant jas ir iSpilant iSlydyt
metah iS krosnies. GPGB yra sumazinti neorganigjiptiSmetamju terSal, emisijas
optimizuojant § surinkimy ir valyma, atsizvelgiant su Si budy taikymu susijusius emisij
lygius, pateiktus 5.2 ir 5.3 skyriuje. Optimizavimoaudojamos viena ar daugiau i3 Si
prlemonu, pirmenylg suteikiant gar surinkimui kuo atiau Saltinio:

gaubty su gan iStraukimo kanal sistemomis taikymas iS karSto metalo, krasni

ikrovimo, Slaky gabenimo ir iSlydyto metalo iSpylimo iS krosniesqes;

naudoti krosnj gaubtus, siekiant iSvengti gasmetimoj atmosfes;

taikyti surinkimg skliauto linijoje, nors tam reikia labai daug egigrs, todl tai

taikytina tik kaip paskutigiseitis.

Aplinkos apsaugos vadyba
Tam tikras skaius aplinkos vadybos technologijyra nustatyti kaip GPGB. Aplinkos
apsaugos vadybos sisterstandartizuat ir nestandartizua) pohudis ir apimtis (detalumo
lygmuo) apskritai susip su irenginiams bdingomis savybmis, apimtimi ir
kompleksiskumu, barenginy poveikio aplinkai potidZiu.
GPGB yraidiegti ir palaikyti Aplinkos Vadybos Sisterr{(AVS), kuri vienija, kaip dinga,
esant individualioms atygoms, Sias savybes: (Zr. ES GPGB informacinio utiodénto
Ilejykloms 4.12 skym):

vadovyles nustatoma plinkos apsaugos politikenginiui (vadovybs jsipareigojimas

yra vertinamas kaip viena pagrindjrprielaid; sskmingam AVSidiegimui);

- planavimas ir bitiny procediry nustatymas;
- procediry idiegimas, pagrindindemes skiriant

» strukiirai ir atsakomybei
praktiniam, teoriniam mokymui ir kompetencijai
keitimuisi informacija
darbuotoy jtraukimui
AVS dokumeni tvarkymui
efektyviai proceso kontrolei
AVS palaikymo programai
parengiai avarijoms ir atsakomiesiems veiksmams
. atitikciai teisiniams reikalavimams.
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Trys

veiklos tikrinimas ir koregavimas, svarbiaugémes skiriant

* monitoringui ir matavimams (taip pat zr. ES infocima dokumend ,Bendrieji
monitoringo principai®)

» koregavimo ir prevenciniams veiksmams

* duomenm jrag; palaikymui

- nepriklausomam (kur taikytina) vidaus auditui, sk jvertinti, ar aplinkos
vadybos sistema atitinka planus, ar teisinggvendinama ir palaikoma.

vadovybire analiz.

toliau nurodomos ypatyb, galitios papildyti auk&iau nurodytas, laikomos

pagalbirtmis priemommis. Taiau ju nebuvimas paprastai nepriestarauja GPGB. Sie trys
papildomi Zingsniai yra:

vadybos sistemos ir audito pro@ed tikrinimas akredituotos sertifikavimo tarnybos ar
iSorinio AVS tikrintojo;

reguliaryy veiklos ataskait parengimas ir paskelbimas (jei galima, paskelbiama
vieSai), kuriose apraSongienginio svarbiausi aplinkos apsaugos aspektalzikntys
vertinti numatyt uzdavini; igyvendinimo pazang atsizvelgiani galutinius sektoriui
nustatytus tikslus;

laisvanorisSk tarptautiniu mastu pripazptEMAS ir EN 1SO 14001 : 1996 vadybos
sistemy jgyvendinimas ir palaikymas. Sis laisvanoriSkas g suteiki auktesp
AVS patikimumo laipsi EMAS, Kkuri ikiinija visus aukdau nurodytus bruozus,
suteikia ypating patikimuma. Nestandartizuotos tinkamai suprojektuotos ir
igyvendintos aplinkos vadybos sistemos iSéssgali kit lygiai taip pat efektyvios.

Konkregiai liejykly pramonei svarbu atsizvelgtsiuos galimus AVS privalumus:

projektuojant nawjirengin, numatyti galimarenginio uzdarymo povejlkaplinkai;
Svaresni technologij vystymas;

kur galima, reguliariai taikyti sektoriui dbingus standartus, apimant energijos
efektyvumy ir energijos kaupim standartus zaliav pasirinkimui, emisijomsi
atmosfey ir vanden, vandens suvartojimui ir atligksusidarymui.

Irenginio uzdarymas

GPGB yra taikyti latinas priemones, uzkertant keliarsaiirenginio uzdarymo metu. Sios
priemores, aprasytos ES GPGB informacinio dokumento liggid 4.11 skyriuje, apima:

rizikos aplinkai ir su tuo susijusikast; mazinimas atliekant tinkaamprojektaviny
pirminiy projektavimo stadij metu;

esany jrenginy biklés pagerinimo programsulkirimas irigyvendinimas;

veiklos nutraukimo plannaujiems ir esamienisenginiams sukrimas ir palaikymas.

Numatant nurodytas priemones, ypasizvelgiama; Sias proceso dalis: rezervuarus,

talpas, vamzdynus, izoliacines medziagasjriag ir avartynus.
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5.2. Juodyjy metaly lydymas

Krosnies pasirinkimas

Plienas lydomas abigjtipy krosnyse — elektrinio lanko (EAF) ir indukése krosnyse (IF).
Krosnies pasirinkimo pagrindas yra techniniai kijgé (pvz. metalo lydymo pagumai,
plieno sSis). el priemai§ paSalinimo gebos/metalgryninimo elektros lanko krosnyse
galima lydyti Zemests kokyles metalo laugz Tai yra privalumas metal pakartotinio
panaudojimo po#riu, tatiau tai reikalauja atitinkamo iSmetam duju surinkimo ir valymo
sistemy taikymo, kaip apraSyta Zemiau.

Ketaus lydymui tinka lydkrosis, elektros lanko, indukats ir sukamosios krosnys.
Pasirinking lemia techniniai ir ekonominiai kriterijailvairiy krosniy tipy eksploatavimo
GPGB yra nurodomi Zemiau.

Ketaus lydymas lydkrosse
Lydkrosniy eksploatavimo GPGB yra Sie (skliausteliuose numdéS GPGB informacinio
dokumento skyriai, aprasantys GPGB):

- Saltojo mtimo lydkrosrese taikyti dviey eiliy patimo sistemas (tuyeres) (4.2.1.5
skyrius);
taikyti jpuciamo oro prisodrinima deguonimi, nepertraukiamu rezimu arba su
pertitkiais, iki 22 — 25 % deguonies lygio (t.y. 1% - 48fisodrinimas) (4.2.1.6
skyrius);
karSto mitimo lydkrosems sutrumpinti iki minimumo periag kai oras ara
ipwiamas, taikant nuolatinigpitimo arba ilgalaikio rezimo operacijas (4.2.1.8
skyrius). Priklausomai nuo liejiniams ir liejimonijai keliamy reikalavimy, reikéty
apsvarstyti galimyd dviguboms operacijoms atlikti;

- taikyti geros lydymo praktikos priemones krasreksploatavimui, kaip aprasSyta
4.2.1.1 skyriuje;

- naudoti Zinom savybi, ir kontroliuojamos kokyes kokg, (4.2.1.2 skyrius);

- valyti krosniy iISmetamsias dujas, jas surinkus ir atausinus, paSalinlleedutaikant
4.5.2.1 skyriuje apradytbiady derinius. GPGB dulki paSalinimui yra maiSini filtry
arba Slapiju skrubeny taikymas. Su & GPGB taikymu susij iSmetamju terSai
emisijy lygiai pateikti 5.1 ir 5.2 lentése;
taikyti antrin iSmetamaju dujy deginimy Salto mitimo lydkrosreés (@angl.CBC = cold
blast cupola damtraukyje, jei gali vykti §i dujy savaiminis terminis degimas, bei
degimo Silum regeneruoti (4.5.2.3 skyrius). Karstatimo lydkrosrems @ngl.HBC =
hot blast cupola naudoti atskig degimo kamer (4.5.2.2 skyrius), bei gautSiluma
panaudotijpuwtiamo oro pirminiam paSildymui bei kitiems tikslanimores viduje
(4.7.3 skyrius);
ivertinti krosniy nepanaudotos Silumos pakartotinio panaudojimo nyddes ir
igyvendinti Silumos regeneraviamjeigu tai techniSkaimanoma (4.7.2 skyrius);
uzkirsti kel dioksiny ir furany susidarymui bei sumazintiystersSal emisiy lygi iki
maziau nei 0.1 ng TEQ/Nintaikant 4.5.1.4 skyriuje nurodypriemoni; derinius. Kai
kuriais atvejais, siekiant Sio tikslo, pirmeylbeikiama Slapio valymo skrubaeri
irengimui. Europos liejyki pramors atstovai iSreigkiSreisSke abejony dél antriniy
priemoniy, kurios iSbandytos kituose pranésnsektoriuose, efektyvumo, betl diy
priemoniy pritaikomumo mazesse liejyklose;

- taikyti Slapiuosius skruberius jei lydoma su toni&mais (bazingumas iki 2) (4.2.1.3
skyrius).

Liekanos, susidaraios lydant lydkrosése yra dulks, iSdagos (Slakai) ir smulkusis koksas.
GPGB 3y atlieky sutvarkymui yra Sios priemeés:
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- sumazinti iSdag susidarym proceso metu taikant vigrar kelias iS5 4.9.3 skyriuje
nurodyt; priemoniy;

- iSdagy apdorojimas, siekiant jas panaudoti pakartotihd.@ skyrius);
smulkiojo kokso surinkimas ir pakartotinis panauihajs (4.9.4.1 skyrius).

Plieno ir ketaus lydymas elektrinio lanko krosnyse
Elektrinio lanko krosnj eksploatavimo GPGB yra:
- pritaikyti patikima ir efektyvia proces vykdymo kontro¢, siekiant sutrumpinti
lydymo ir apdorojimo laik (4.2.2.1 skyrius);
- taikyti vienalaif deguonies ir anglies (anglies duikpavidalu) jpurskima (angl
~oamy slag practice®) (4.2.2.2 skyrius);
- sugaudyti krosmi iSmetamsias dujas taikant technologijas, aprasytas 4.5l3/uje;
- atausinti krosnj iSmetamsias dujas ir paSalinti dulkes maiSiniais filtrds5.3.2
skyrius).

Lydant elektrinio lanko krosnyse, susidatias liekanos yra dulls ir Slakai.
GPGB liekam tvarkymui yra:
- dulkiy iS elektrinio lanko krosmi surinki fltrais, pakartotinis perdirbimas lydymo
krosnyse (4.9.5.1 skyrius).

Su GPGB taikymu susijemisiy lygiai yra pateikti toliau, 5.1 ir 5.3 lentsle.

Ketaus ir plieno lydymas indukgise lydymo krosnyse
Indukcmlq lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
lydyti Svam metalo lauz, vengti suiidijusiy ir neSvan Zaliaw, bei snélio priekiby;
- taikyti geros praktikos metali krosr jkrovimo priemones ir krosnieksploatavimo
priemones, kaip aprasyta 4.2.3.1 skyriuje;
naudoti vidutiniojo daznio sr@y bei jrengiant naujas krosnis, pakeisti krosnies
maitinimo dazfj vidutiniojo daznio 4.2.3.2 skyrius);
ivertinti krosnyy nepanaudotos Silumos pakartotinio panaudojimargddes iridiegti
Silumos regeneravimo sistameigu tai techniSkaimanoma (4.7.2 skyrius);
naudotijvairius gaubtuvus su iStraukimo sistemomis kiekaiendukcinei kosniai,
siekiant sugaudyti krosmi iSmetamsias dujas (4.5.4.1 skyrius) ir padidinti
iSmetanuju duju surinkimg viso darbinio ciklo metu;
taikyti saug iSmetamujuy duju valyma (4.5.4.2 skyrius), atsizvelgiamtsu Siy GPGB
taikymu susijusius iSmetaiy terSal emisiy lygius, pateiktus 5.1 lentgeé;
- iSmesti dulky maziau nei 0,2 kg/tonai iSlydyto ketaus.

Ketaus lydymas sukamosiose krosnyse
Sukamyjy lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
- idiegti priemones, leidZigras padidinti krosnies iSeigkaip apraSyta 4.2.4.1 skyriuje;
- naudoti deguonies degiklius (vietoj oro paduodangggnas deguonis) (4.2.4.2
skyrius);
surinkti krosny iSmetamsias dujas dujisS krosnies i§imo ortakyje, taikyti antripju
deginima, atausSinti jas Silumokéiy pagalba ir po to atlikti sawsdulkiy pasSalinina
(4.5.5.1 skyrius), atsizvelgiapsu GPGB taikymu susijusius emiglygius, pateiktus
5.1ir 5.4 lenteise;
uzkirsti kel dioksiny ir furany susidarymui bei sumazintiysterSal emisiy lygi iki
maziau nei 0.1 ng TEQ/Nintaikant 4.5.1.4 skyriuje nurodypriemoni; derinius. Kai
kuriais atvejais, siekiant Sio tikslo, pirmeylbeikiama Slapio valymo skruberi
irengimui. Europos liejykl pramors atstovai iSreik abejoniy dél antriniy
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priemoniy, kurios iSbandytos kituose pranésnsektoriuose, efektyvumo, betl diy
priemoni; pritaikomumo mazesse liejyklose.

Juodjjy metal; apdorojimas
Argono — deguonies dekarbonizavimo konveut€engl. ,AOD converter?) eksploatavimo
GPGB yra:
surinkti iStraukimo bdu iSmetamasias dujas pritaikant paraSiuto pavidalo apdeagim
virs irengini.
Gaminant kalji kety, ketus yra perdirbamas. Sio proceso GPGB:
pasirinkti technologi, kurios metu beveik nesusidaro iSmetgmdujy arba sugauti
susidariusius MgO garus, naudojant apdengiamua@suaginius surengta fiksuota ar
mobilia iStraukiamja sistema,;
IS iISmetamjuy duju pasalinti dulkes naudojant maisinius filtrus, dkes perdirbti.

Su GPGB taikymu susijemisiy lygiai pateikiami 5.1 lentéje.

Su GPGB susgjemisiy lygiai

Nurodomi emisij lygiai yra susi su aprasyt GPGB priemonj taikymu. Visos su GPGB
taikymu susijusios iSmetim verés yra jvertintos imant praktimi matavimo period
vidurkius. Jei taikytas nepertraukiamas terSahonitoringas, naudoti dienos vidurkiai.
Nustatant] ora iSmetam terSal; koncentracijas, naudotos standasiralygos, t.y 273 K,
101,3 kPa, esant sausoms dujoms.

Parametras Emisiju lygis
Dulkes @ 5 —20 mg/Nm
PCDD/PCDF < 0.1 ng TEQ/Nin

@W_ dulkiy emisijy lygis priklauso nuo dulki sudedamjy daliy, tokiy kaip metalai,
dioksinai, ir j mags srauto

5.1 lentek: I ora iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, juodyjy metaly lydymui ir

apdorojimui
. Emisijy lygis
Krosnies tipas Parametras (ma/Nm?)
IKarsto pltlmo Anglies monoksidas 20 - 1000
ydkrosre
SO 20— 100
NOy 10 — 200
Salto mitimo lydkrosré SO, 100 - 400
NOx 20-70
NM — LOJ (lakis
organiniai junginiai, be 10-20
metano)
Nenaudojant kokso NO 160 - 400

5.2 lentek: | ora iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, juodijy metaly lydymui

lydkrosnése
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Parametras Emisiju lygis (mg/Nnv)
NOx 10 - 50
CO 200

5.3 lentek: | ora iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, juodijy metaly lydymui

elektrinio lanko krosnyse

Parametras Emisijy lygis (mg/Nnt)
SG 70-130
NOx 50 - 250
CO 20-30

5.4 lentek: | ora iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, juodjjy metaly lydymui
sukamosiose krosnyse

5.3. Spalvotyy metaly lydymas

Siame dokumente aprasomas tik spaljptmetal; luity liejimas ir imorése susidarafio
spalvotju metal; lauzo lydymas, kadangi Sie procesai yfaibgiausi spalvaiju metaly
liejykloms.

Lydant aliumin, taikomos jvairiy tipy krosnys. Krosnies pasirinkgnlemia techniniali
kriterijai (t.y. rezimas, lydymo péjgumai, liejimo linijos tipas). Tai apraSoma ES GPGB
dokumento liejykloms 3.3 skyriuje ir 3.21 lerdjel. Vienoje liejykloje gali ati naudojamos
keliy tipy krosnys. Egzistuojanti praktika ir loginis argurtenmas rodo, kad centralizuotas
lydymas didesnio p&umo krosnyse yra palankesnis energijos efektyvymbiriu, nei
tiglinio lydymo taikymas dideéke imonése. Td&iau rera duomen, ledZiariy tai jvardinti
kaip GPGB.

Vario, Svino, cinko iry lydiniy lydymui taikomos indukciés arba tigligs krosnys. Vario
lydiniams lydyti taikomos taip pat Serdmlydkrosrs. Pasirinking lemia techniniai kriterijai.

Magnio lydymui naudojamos tik tiglés krosnys. Siekiant iSvengti oksidacijos, naudojama
dujy uzdanga.

Aliuminio, vario, Svino ir cinko lydymas indukaigse krosnyse

Indukcmu lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
taikyti geros praktikos metalikrovimo i krosn ir lydymo priemones, aprasytas ES
GPGB informacinio dokumento liejykloms 4.2.3.1 skjg;
naudoti vidutinio daznio sr@y bei instaliuojant nagjkrosn maitinimo tinkh keisti
vidutinio daznio sroés maitinimo tinklu (4.2.3.2 skyrius);

- ivertinti krosniy nepanaudotos Silumos pakartotinio panaudojimarydies iridiegti

Silumos regeneravigm jeigu tai techniSkaimanoma (4.7.2 skyrius);
iISmetamy terSalp koncentracijas sumazinti iki atitinkamlygiy, nurodyt; Siame
skyriuje lentetje, jei reikalinga, surinkti krosniiSmetamsias dujas (4.5.4.1 skyrius),
padidinti maksimaliai iSmetaimuy duju surinkima viso darbinio ciklo metu, bei atlikti
dulkiy i$ saus dujy atskyrim.
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Aliuminio lydymas sukamosiose krosnyse

Sukamujq lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
idiegti krosni iSeigos optimizavimo priemones, aprasytas ES GR@&&macinio
dokumento liejykloms 4.2.4.1 skyriuje;
surinkti krosnip iSmetamsias dujas kuo &mau krosnies iSmetimviety bei iSsiurbti
jas per iSmetim kanalus, atsizvelgiantZzemiau lenteje pateiktus su GPGB taikymu
susijusius emisyj lygius.

Aliuminio ir vario lydymas zaizdriése krosnyse

Zalzdrlnu lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
surinkti krosnip iSmetamsias dujas bei iSsiurbti jas per iSmafinmkanalus,
atsizvelgiani Zemiau lenteéje pateiktus su GPGB taikymu susijusius emibjigius;
sugaudyti iS neorganizupt Saltinp iISmetamus terSalus ir matomas emisijas,
vadovaujantis GPGB sudedamosiomis neorganigwotiSmetimy tvarkymui,
aprasytomis 5.1 skyriuje, bei taikyti iStraukigsias sistemas, kaip aprasyta 4.5.6.1
skyriuje.

Aliuminio lydymas Sachtiése krosnyse

Sachtiniy lydymo krosni; eksploatavimo GPGB yra:
kuo efektyviau surinkti iSmetimus krosniposvyrio metu ir iSmetagsias dujas
iSsiurbti per kaminus, atsizvelgiantzemiau lenteje pateiktus su GPGB taikymu
susijusius emisij lygius.

Aliuminio laikymas spinduliuoja&io stogo (varzos krosnis, zr. 2.4.4 skyrkrosnyse

Siy krosniy eksploatavimo GPGB yra:
vadovautis neorganizuptiSmetimy tvarkymo GPGB, apraSytais 5.1 skyriuje, bei
taikyti iStraukiamuosius gaubtus prie 4.5.6.1 sijgriaprasyt salygu.

Aliuminio, vario ir cinko lydymas tiglidse krosnyse ir laikymas

Tigliniy krosniy eksploatavimo GPGB yra:
vadovautis neorganizuptiSmetimy tvarkymo GPGB, aprasSytais 5.1 skyriuje, bei
taikyti iStraukiamuosius gaubtus prie 4.5.6.1 skjgriaprasyt salygu.

Aliuminio degazavimas ir valymas

GPGB dujoms i$ aliuminio paSalinti bei aliuminidywaui yra:
taikyti mobilius ar fiksuotos paties rotorius su Ar/Glar NJ/Cl, dujomis (4.2.8.1
skyrius).

Magnio lydymas

Magnlo lydymui GPGB yra:
duju dangai sudaryti naudoti S@rba Sk dujas keisti S@dujomis. Tai taikytina
metalo lydymoirenginiams, kuri metiniai paggumai 500 ton ar daugiau (4.2.7.1
skyrius);
mazesni paggumy jrenginiams GPGB yra naudoti $Garba imtis priemoni
sumaiinti SEduju mnaudas irg emisijas kaip aprasyta 4.2.7.1 skyriuje. Naudojan

formose | |r < 1,5 kg/tonai liejinitaikant liejimo sleglantﬂujq
Pastaba: tuo metu, kai Si iSvada buvo padarytas kitujos, kaip alternatyva SHEuju

naudojimui, buvo tik imtos naudoti (zr. 4.2.7.1 8lky. SO, gali kelti susitipinima dél
poveikio sveikatai ir saugumo sumetimaip pat dl galimy jrengimy korozijos reiskini.
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Su GPGB taikymu susijemisiy lygiai

Nustatyti emisij lygiai yra susi su auk&iau nurodyty GPGB priemonj taikymu. Visi susi
emisijy lygiai nustatyti remiantis atlilt praktiniy matavimy period; vidurkiais. Tais atvejais,
jei buvo atliekamas nepertraukiamas terSahonitoringas, panaudoti dienos vidurkiai.
Emisiju i ora matavimai nustatyti prie standartingalygy, ty. 273 K, 101.3 kPa, esant
sausoms dujoms.

Su GPGB taikymu susijdulkiy emisijy lygiai spalvotju metal; lydymui ir apdirbimui yra 1
— 20 mg/Nm. Papildomos veés aliuminio lydymui yra pateikiamos 5.5 leriel

Aliuminio lydymo procesams su GPGB taikymu sessiglulkiy emisijos faktorius yra 0,1 — 1
kg/t iSlydyto aliuminio.

Tam, kad i§renginio iSmetam terSal; koncentracijos atitiki GPGB emisiy lygius, gali luti
reikalinga sumontuoti iSmetagy dujy valymo jrenginius; tuo atveju GPGB yra dulki

paSalinimas iS sausSmetanajy dujy.

Krosnies tipas Parametras (E}g}‘;‘:r%)'ygls
Bendras Chloras 3
Sachtire SO 30 - 50

NOx 120
CO 150
LOJ

(lakts organiniai 100 - 150

junginiai)

Zaizdrirg SO, 15
NOx 50
CO 5
BOA 5
(bendra organihianglis)

5.5 lentek: | org iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, aliuminio lydymui

5.4. Metaly liejimas vienkartése formose

Metaly liejimo vienkarése formose procesai apima metkéjimo formy gamyla, formavimo
misSinio paruoSim ir gurgWwiu gamyly, metalo pripylim | formas, atausSinimir liejiniy
i5¢émima iS formy. Taip pat apima kvarcinio siio (molio (bentonito)) miSini, snelio ir
cheminy riSamyju medziag formy bei gurgdiu gamyly iS snelio ir cheminy riSamyjy
medZiag. Liejimo formos surenkamos ir iSlydytas metalagmpiasi formas. Liejant Siuo
budu, metalas sukigg ir iSimamas iS liejimo formos. Liejimo fonmgamybos ir liejimo
technologijos ir y poveikis aplinkai yra tarpusavyje glaudziai stis(fPGB sudedamosios
dalys toliau pateikiamos trims veiklos kategorijonsselio, smelio ir cheminiy riSamyjy
medZiag liejimo formy gamybai ir metalo pripylimui/atausinimui/liejimormy nuemimui.

Snklio liejimo formy paruoSimas

Smeélio formy paruoSimas prasideda &m, molio surigjy ir priedy sumaiSymu. Tai galiii
atliekama atmosferinio &io maisytuw (dazniausiai pasitaikanti situacija) arba vakuumin
maisikliy pagalba (zr. ES GPGB informacinio dokumento 413skyriy). Abu bidai laikomi
GPGB. Papildomaatyga naudojant vakuuminius maiSytuvus yra tai, leadctlio turi buti
sunaudojama daugiau nei 60dqgrer valand.
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Be to, GPGB swlio paruoSimui yra:
atitverti snelio paruoSimo operagijj cecly (vibravimo, smélio dulkiy paSalinimo,
ausinimo, maiSymo operacijas) ir pasalinti dull&setamosiose dujose (Zr. ES GPGB
informacinio dokumento 4.5.8.1 sky)j atsizvelgiant su GPGB taikymu susijusius
emisijy lygius, pateiktus 5.6 lentgé. Jei leidZia vidaus rinka, sudarytalygyas
sugaudytas dulkes pakartotinai panaudotijmbres riby kitiems tikslams (4.8.13
skyrius). Iki 50 % surinkt dulkiy i$ liejiniu nuemimo, dozavimo ir apdorojimo
proces pakartotinai panaudojamos &m formy paruoSimo schemoje (4.8.12
skyrius);
taikyti pirmini regeneravir, kaip aprasyta 4.8.2 skyriuje. Naujai pridedamalgm
kiekis priklauso nuo naudojamgurgw@iuy skatiaus ir i suderinamumo. Séhio
monosistemoms 98 % regeneracijos (regeneruotticemass/bendra silio mass)
santykis laikomas GPGB. Sistemoms su dideliu gtitgnesuderinamumo laipsniu,
su GPGB susis regeneravimo santykis yra 90 — 94 %.

Snelio ir cheminy riSamyjy medziag formy ir gurgiwtiv gamyba

Naudojamosvairios riSamju medziag rasys, kiekviena iSy turincios badingu savybiy ir

budinga pritaikyma. Visos riSamosios medziagos laikomos GPGB, jei naaidojamos
laikantis aptarf geros praktikos priemoui kurios iS esrs apima proces kontrok ir

iISmetamyjy terSal; sugaudym, siekiant sumazinti emisijas (4.3.3.3 ir 4.3.3lrmi). Su
GPGB susij emisij lygiai pateikiami 5.6 lentéje.

Ruosiant sr@io su riSamosiomis medziagomis misinius, GPGB yra:

- sumazinti riSamju medziag ir derws suvartojing, ir smelio nuostolius, taikant
proces kontroks priemones, t.y maiSykli kontrok (rankirg ir automatir), kaip
aprasSyta 4.3.3.1 skyriuje. Serijjp gamyboje, kai dazni produkcijos parametr
pokyiai ir auksStas produkcijos nasumas, GPGB yra aektis produkcijos
paramety iSsaugojimas (4.3.3.2 skyrius);
sugaudyti iSmetanasias dujas iS gurgiu gamybos, apdorojimo ir laikymo zon
liejyklose, kur gaminama vidutinio dydzio ir didelis gaminy serijomis, liejimo
formy ir gurgwiy padengimui sunkialy@inis dangomis naudoti vandenines
dengiamsias medziagas ir pakeisti jomis dengigaras medZiagas, pagamintas
alkoholiy pagrindu.

Dengiamyju medziag alkoholy pagrindu naudojimas yra GPGB

+ dideliy ir sucktiniy liejimo formy ir gurgwtiu gamyboje

« tirpiuoju stiklu suristo srdio formy gamyboje

* liejant magm

* mangano plieno su MgO danga gamyboje.

Abi padengimo technologijos, ir vandens , ir alkiolngpagrindu, yra GPGB mazesns
liejykloms ir didekms liejykloms, dirbatioms nereguliariu rezimu (4.3.3.5 skyrius).
Padengimo dangomis vandens pagrindu technologiegimas 3i abiep tipy liejyklose
paremtas dziovinimu mikrobangkrosnyse (4.3.3.6 skyrius) arbawkibaup nudziovinimo
technologijy taikymu, apie kurias nebuvo pateikta informacijdfaudojant dengiaasias
medziagas alkohali pagrindu, GPGB yra padengimo cechotgprimas oro iStraukimo
sistemomis, panaudojant judd@ms arba fiksuotus gaubtus, pastebint, jog liejgklo
dirbartiose nereguliariai, kur taikomos medzio lehegjiniy formos, tai grajvykdoma.

Papildomai, gaminant gurgus naudojant amindujy kietiklj ir uretano junginj riSamasias
medziagas, GPGB yra:
apdoroti iSsiurbtas gurdgiy gamybos iSmetassias dujas, naudojant viers metod,
aprasyt 4.5.8.4 skyriuje. Amin emisijos gali lti palaikomos maziau negu 5
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mg/Nn;

- regeneruoti Saltdéziy iSmetamyjuy dujy aminus iS skrubariiSplow, su alyga, jei
bendras iSgaunamawis leidzia atlikti Sias operacijas ekonomiskab(8.skyrius);
naudoti tirpiklius aromatini arba augaliés kilmés (ne aromatimi) junginiu pagrindu.
Abu Sie metodai yra GPGB (zr. 4.3.3.7 slgyri

GPGB yra sumazinti sého, skirto Salinimui, kiek isisavinant sw@&lio su chemiémis
riSamosiomis medziagomis regeneravimo ir pakaitotipanaudojimo (4.8.13 skyrius)
strateguat Pakartotinio panaudojimo atveju, taikomos tolsgggos:
Salto kietjimo monokristalinis srdis (t.y.furano snilis) regeneruojamas naudojant
paprast mechanin technily, aprasSyd 4.8.3 skyriuje. Tai taikytina visoms Salto
kietejimo monokristalinio sradlio rasims, iSskyrus kvarcin smeli. Gali  hati
pasiekiamas 75 — 80 % regeneravimo santykis;
neapdorotos Salto kigimo formos ir gurgdiy smelis yra sukietinami ir sulauzomi
specialiuosejrenginiuose, o0 tai leidzia pakartotinai panauddtlaus procesuose
maziausiai 5 — 10 % gurguy snelio (4.8.11 skyrius);
kvarcinis snélis regeneruojamas kaitinant ir taikant pneunmadipdorojimy. Gali kit
pasiekiamas 45 — 85 % (mpetidurkis) regeneravimo santykis (4.8.10 skyriusitai
reaguojagtiiy estenj panaudojim reikéty sumazinti;
kietejimo Saltuoju ldu , SQ, ir gurgttziy pagaming naudojant temperata ir
Croningo tipo monokristalinis sihs ir smelis su organidmis priemaiSomis
regeneruojami vienis Si technologiy: Saltojo mechaninio regeneravimaduo (t.y.
smulkininant, veikiant #gnais, naudojant pneumatinius velenus) arba teamini
regeneravimo idais (Zr. 4.8.4, 4.8.5, 4.8.6 ir 4.8.7 skyrius)nB&as regeneravimo
santykis priklauso nuo panaudogurgw@iu skatiaus. Gurgdiy gamybai gali bti
panaudojama 40 — 100 % regeneruotcelam liejimo formy gamybai gali bti
panaudota 90 — 100 % regeneruotalsm
smelis ir molis bei smilis su organidmis priemaiSomis regeneruojami taikant
mechanifrtermin-mechanifn regeneravim (4.8.8 skyrius), smulkinim (4.8.4
skyrius) ar pneumatinsutryning (4.8.6 skyrius). Gurgiliu gamybai gali bti
panaudojama 40 — 100 % regeneruotalsmliejimo formy gamyboje 90 — 100 %
regeneruoto sahio;
steleti regeneruojamo sého kokybe ir suckt;;
regenuotas séfis pakartotinai panaudojamas tik suderinamoseersisse. Silio
rasys, kurios netinka taikomoms sistemos, laikomskit (4.8.1 skyrius).

Alternatyviis liejimo formy gamybos metodai (4.3.4 skyrius) ir orgasinriSamosios
medZziagos (6.5 skyrius) Siuo metu nagami kaip daug Zadantys, siekiant sumazinti liejimo
formy gamybos ir liejimo procespoveil aplinkai.

Metalo pylimag liejimo formas, auSinimas ir liejiniiS¢émimas is forng
Atliekant metalo pylim, bei atauSinimo ir liejini iS$¢émimo iS formy proces metu iSmetamos
dulkés, lakis organiniai junginiai ir kiti organiniai tersalai.
GPGB Siems procesams yra:
- atitverti metalo supylim@ formas linijas bejrengti oro iStraukimo sistemas, atliekant
serijini supylimg (4.5.9.2 skyrius) ir
- atitverti liejiniy iS¢mimo iS formy jrengimus, apdoroti iSmetasias dujas taikant
Slapius ar sausus dulkipaSalinimo hbdus, kaip apraSyta 4.5.9.3 skyriuje. Su Si
GPGB taikymu susgtjdulkiy emisip lygiai pateikiami 5.6 lentéje.
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Su GPGB taikymu susijemisiy lygiai

Nurodyti emisij; lygiai yra susig su auk8iau nustatyi GPGB taikymu. Visos su GPGB
taikymu susijusios iSmetim verés yra jvertintos imant praktimi matavimo period
vidurkius. Jei taikytas nepertraukiamas terSadonitoringas, imtas dienos vidurkig.ora
iSmetamy terSal; koncentracijos nustatytos prie standadtisilygy, ty 273 K, 101,3 kPa,
esant sausoms dujoms.

Emisijy Saltinis Parametras (Egﬁ'rjn%)lygls
Bendrieji procesai Dulks 5-20
Gurgwiy gamybos Aminai 5

cechas
Regeneravimo cechai 30 120
NOx 150

5.6 lentek: ] ora iSmetamy terSaly emisijos, taikant GPGB, metal) liejimo formy
gamybos ir liejimo vienkartése formose procesams

5.5. Liejimas daugkartinio panaudojimo formose

Metaly liejimas daugkartinio panaudojimo formose apintgdigo metalo supylira i metalo
liejimo formas. Metalui sukiéjus, liejimo formos atidaromos, liejiniai iSimani atliekami
baigiamieji apdailos darbai. S#o su chemini medziag suri&jais liejimo formos
naudojamos ribotu mastu, taikant papgaggravitacin) ar liejimo slegiant tdus.

Taikant liejimo slegiant ida (angl HPDC =,high pressure die-casting), svarbus form
dang; paruoSimas ir ausinimas, siekiant gero metalo¢jkied ir liejiniy atsiskyrimo nuo
formy. Tam tikslui ant liejimo slegiant sistemos pur$kiaausinimo vanduo ir atsiskyrim
gerirtios medZziagos.
Daugkartlnlo liejimo metalo liejimo formparuoSimo GPGB yra:
gaminant liejimo slegiant dalu, sumazinti atsiskyrim gerinagiy medziag ir
ausinimo vandens kiekius, taikant viesr daugiau Siam procesui tinkarpriemoniy,
aprasyt 4.3.5.1 skyriuje. Tai uZkertaalggas kui susidaryti. Jei prevenciqi
priemoni; taikymas neleidzia pasiekti su GPGB susijusmisiy lygiu, nustatyi
organirtms medziagoms, nurodyt5.7 lentetje, reikety taikyti oro iStraukimo
irenginius ir elektrostatinius nusodintuvus, kaipaggta 4.5.8.7 skyriuje;
surinkti nutekantvandenmi nuotek; sistemas, atliktiy tolesn apdorojina;
iS hidraulinyy sisteny iStekani vandem surinkti i nuotek; sistema bei atlikti paskesn
nuoteky apdorojimy, naudojant naftos gaudykles (4.6.4 skyrius) irtilthsima,
vakuumin garinimg arba biologifn degradavim, kaip aprasSyta 4.6.6 skyriuje.
GPGB snélio, suriSto chemini riSamyju medziag pagalba, paruoSimui yra analogiski 5.4
skyriuje iSvardintiems GPGB. Kadangia susidaro mazesni panaudoto ébm kiekiali,
liejiniy is¢mimui i$ formy ir smelio vadybai (regeneravimui) GPGB yra Kiti.
Panaudoto salio vadybos GPGB liejykloms, kuriose maetalliejimui naudojamos
daugkartinio panaudojimo metdiejimo formos, yra:

- izoliuoti liejimo formu nuémimo cech, iSmetamsias dujas apdoroti taikant Slayar
saua dulkiy pasalinima, kaip apraSyta 4.5.9.3 skyriuje, atsizvelgiansu GPGB
taikymu susijusius emisijlygius, pateiktus 5.7 lentgé;

- esant vietinei rinkai, liejimo form nuemimo cechuose surinktsméli panaudoti
pakartotinai (4.8.13 skyrius).
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Su GPGB taikymu susijemisiy lygiai

Nurodyti emisij; lygiai yra susig su auk8iau nurodyt GPGB taikymu. Visos su GPGB
taikymu susijusios iSmetim verés yra jvertintos imant praktimi matavimo period
vidurkius. Jei taikytas nepertraukiamas terSadonitoringas, imtas dienos vidurkis. laor
iSmetamy terSal; koncentracijos nustatytos prie standadtisilygy, ty 273 K, 101,3 kPa,
esant sausoms dujoms.

Parametras Emisiju lygis (mg/Nnv)
Dulkés 5-20
Tepalo fikas, iSmatuotas kaip bendroj 5.10
anglis

5.7 lentek: | ora iSmetam terSaly emisijos, taikant GPGB, metai; liejimui daugkartinio
panaudojimo formose (apimant liejimg slegiant)

4.10. TriukSmo mazinimas

Liejyklose nustatytivairis triukSmo Saltiniai:
* metalo lauzo laikymas
e krosniy jkrovos
* degikliai
» liejimo slegiant automatiniarenginiai
* ligjiniy kratymo masinos
* nuodeg surinkimas
* metalo liejimo form, liejiniy valymas sréliasrawiais ar Sratasvaidziais aparatais
* uzbaigiamosios operacijos
* motorai ir hidrauligs sistemos
» transportas (Zaliay iSlydyto metalo , formavimo medziagabenimas ir kt.).

Pats geriausiasibdas sumazinti triukSmo lygius yra triukSmo sumanmiplano parengimas.
Kiekvienas triukSmo Saltinis turi i iSnagriretas ir jvertintas. Gali bti taikomos
alternatyvios technologijos, skleidziaos mazesnius triukSmo lygius arba triukSmo Saltini
gali bati izoliuojami juos atskiriant ar apdengiant, apgant, atitveriant. Alternatyui
triukSmo mazinimo technologijpavyzdziai pateikiami ES GPGB informacinio dokuneen
liejykly pramonei 4.2.4.2 skyriuje (deguonies degikliai asuksiose krosnyse) ir 4.2.2.2
skyriuje (taikyti vienalaik deguonies ir anglies (anglies duilpavidalu)jpurskima). Lydymo
krosniy triukSmo Saltini izoliavimo pavyzdziai pateikiami 4.5.3.1, bei lydy nuemimo
cechams — 4.5.9.3 skyriuose.

Pagrlndna:s triukSmo mazinimo priemes:
triukSmg  sumazinatiy sklendzi visose lauko durysdrengimas, laikant duras
uzdarytas kaip tik galima daugiau, ypaaki;
- oro jpatimas i liejyklos patalpas. Tai padidina oroégl patalp; viduje ir sulaiko
triukSmy vidaus patalpose;
atitverti ventiliatorius, izoliuoti ventiliacijosamzdzius, naudoti duslintuvus;
- sumazinti transporto panaudofimakties metu.

Taip pat svarstytinas viso liejyklos pastato aptuas, t&iau tam reikalingajrengti

klimato/ temperairy kontroks sistem pastato viduje. Pastato ar liejyklos dadipdengimui
reikalingas papildomas energijos kiekis.
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Pateikiamas aliuminio liejyklos Belgijoje MGH, Hoken pavyzdys.Imoré siekia
sudaryti triukSmo mazinimo plankad sumazint triukSmo lyg nuo 50 dBA iki 40 dBA.
ISnagriréti 170 triukSmo Saltiniai liejykloje. Ypatingos pmorés numatomos sumazinti
triukSma nuo 22 valandos iki 6 valandos. Taikomas gidimasi imones patalpas, bendras
oro tiris pasiketia 36 kartus kiekvienvaland.

Hayes-Lemmertz liejykla Belgijoje ketingiegti triukSmo sumazinimo projektir
izoliuoti visa liejyklos pastat. Rengiamasidiegti klimato kontrats sistem, palaikant 8°C
iSorés ir vidaus temperaty skirtuma. Atliekamasjrenginiy testavimas.

Sios triukdmo sumazinimo technologijos taikytinosiams naujiems ir esamiems
irenginiams. Priemonijdiegimo lygmuo priklauso nuo liejyklos vietogdygu.

45.1.4. Dioksim prevencijos priemorgs

Polichlordibenzo-p-dioksinai (dioksinai arba PCDDBgi polichlordibenzofuranai yra
budingi iS liejykly pramors jrenginy iSmetami terSalai & vykstartiy terminiy proces.
Dioksinai ir juy pirmtakai gali lati Zaliavose, d to galima dioksin de-novosintez lydymo
krosnyse ir tarSos mazinimgrengimuose. Dioksinai lengvai adsorbuojasi ant ukigt
medZiag pavirSiaus, toél gali bati surenkami iS vig aplinkos terpi dulkése, skrubeti
kietosiose liekanose, filir dulkése. Lauko testai patvirtino, kad dioksirformavimgsis
lydkrosrese siejamas su keletu krogneksploatavimo parametr Siekiant iSvengti §i
patvariju organini; junginiy susidarymo, reity idiegti prevencijos priemouniderinius.

I procesus integruotos arba pirgsrdioksin; prevencijos priemais apima:
krosnip iSmetamju duju antrin degininy karsto jpatimo lydkrosres Sachtoje arba
karstojpatimo lydkrosres degimo kameroje. LydkrosniSmetanajy dujuy deginimas
aprasytas ES GPGB informacinio dokumento liejyklehis2.2 ir 4.5.2.3 skyriuje;

- nuolatire karsto jputimo lygkrosres degimo kameros temperaf stelésena ir
kontrok (T > 850°C) ir Sios tempefabs palaikymo laiko prasimas (> nei 2
sekundes);
kietyju daleliy koncentracijos < 20 mgApalaikymas rekuperatoriuosea iriemore
galimaijdiegti karstgpatimo lydkrosrese, taikant Slapidulkiy pasalinima;
staigus iSmetagu duju su dulki apkrova atSaldymas, siekiant iSvengti dioksin
susidarymo 250 — 450°C temparatintervale;
dulkiy visoje iSmetamju dujy judéjimo trajektorijoje susiformavimo prevencija ir
sumazinimas, ygasilumokatiuose, pvz. taikant vertikalius Silumokaj vamzdzius,
efektyw; ju vidaus valym, dulkiy paSalinina prie auksi temperairy;

- varaus metalo lauZo lydymas. Si technologija$ytead.1.4 skyriuje;

- deguoniesipurskimas uztikrinant pitn degimy. Si technologija aprasyta 4.2.1.6
skyriuje.

Dioksinai skyla esant aukStesnei temp@ait (> 850°C) ir pakankamai deguoniescida
dioksimy susidarymas vis dar lieka galimas atSaldant iSsmgtias dujas, kai tempefaa 250

— 450°C. Projektuojant auSinimo sistemas reiki@i atsizvelgti. Alternatyva yra staigus
iSmetanyju duju atSaldymas ir dulki paSalinimas naudojant Slapias sistemas. Pakankamas
deguonies kiekisiinas esant aukStoms dujemperairoms, bet prie zemtemperairy tai

gali paskatinti dioksin sintez.

Kokso su didesniu sieros kiekiu deginimas didekuksgr deginagiuosejrenginiuoserode,

kad sieros buvimas mazina dioksisusidarym degimo procese. Sie reiskiniai pastelr
liejyklose, t&iau mazai istirti.

ISmatuotas dioksin kiekiy platus koncentragjj intervalas neleidzia padaryti iSvados, jog
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pirminiy priemoniy pakanka. Be pirmini priemoni, reikéty iSnagrireti Siuy prevencijos

prlemonuc idiegimo galimytl:
priedy milteliy - aktyvuotos anglies, kokso ar ceglipurskimasj iSmetanajy dujy
srauty dioksinams absorbuoti ant sorbenpavirSiaus. Po to taikomas auksto
efektyvumo dulky filtravimas dulkms ir dioksinams paSalinti. Priedgurskiami
pries filtravima, adsorbcija vyksta kol adsorbentai neprilimpa filieo. Filtro dulkés
gali bati grazinamos atgali iSmetamju duju sraus, norint pasiekti didesn
efektyvumy. Taikant absorbentus anglies pagrindu, reikiasmatsargumo priemani
gaisrams iSvengti. Surinktos dioksiturin¢ios dulkeés turi kiti tinkamai apdorotos ir
Salinamos;
katalitinio oksidavimo sistemtaikymas dioksin suardymui. Naudojami medziaginiali
filtrai su katalizatony sluoksniu. Si technologijag¢lmingai idiegta plieno gamybos,
buitiniy atlieky deginimo sektoriuose, tinkama ir liejykl pramonei. T&au
katalizatoriaus nukenksminimui reikalinga pira piada stambijuy dulkiy daleliy
sluoksn.

Sias technologijas galimadiegti esatiuose jrenginiuose. Technologijos pasirinkimas

priklausys nuo vietosal/guy, saugos aspekteksploatavimo stabilumo, ekonomjriaktoriy.

4.5.1.4. Kvapai

Kvapy problemy liejykly pramorje atsiradimas daugiausia sgsijsu procesais, kuri
metu naudojami satio suri&jai. ISsiskiriantys skilimo produktai galiab jvairas, tai
priklauso nuo taikomp proces, tafiau hbidingiausios kvap problemos bna &l fenolio
skilimo produkt;, susidarant krezoliams ir ksilolams, kumustatymo ribos labai Zemos.
liejimo, atausinimo ir liejing i5¢mimo iS formy metu, vykstant didalikiekiy oro maiSymuisi,
vyksta kvap sklaida ir tai apsunkina kvapus suketianmedziag surinkiny ir apdorojin.
Neorganing riSamyjuy medziag, tokiy kaip natrio silikato panaudojimas, gali sumazinti
kvapus sukeliatias emisijas. Joli absoligiai efektyviy ir jrodyty liejyklu kvapy
sumazinimo metagdSiuo metu ara Zinoma.

Paprasta taikytina prieményra uZztikrinti ges ventiliacija ir oro pasikeitin, kad
emisijos greitai ir efektyviai pasklisatmosferoje] gamybos procesus integruotos priegson
apimty suri®jy ar ju tirpikliy keitima (2r. ES GPGB informacinio dokumento 4.3.3.7 skyri
Valymo technologijos apimtiSmetany skaidymosi produkt (zr. ES GPGB informacinio
dokumento 4.5.8.5 skyj ir amimy emisiy sumazininm (4.5.8.4 skyrius), taikant
absorbavimo technologijas, anfrimeginimy, Slapiy skruberny taikymg ir biofiltravima
(4.5.8.6 skyrius).
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